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ZADANIA OBJETE SPECYFIKACJA;:

1. REMONT DROGI GMINNEJ NR 383009T E7 - BRZEZNO OD KM 2+955 DO KM 3+140, Dt..
185 MB W M. BRZEZNO

2. PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 383006T ANTONIOW — NOWE KOTLICE OD KM
0+694 DO KM 0+834, Dt.. 140 MB W M. NOWE KOTLICE

3. PRZEBUDOWA DROGI WEWNETRZNEJ NR EWID. 433 OD KM 0+000 DO KM 0+135, Dt..
135 MB W MIEJSCOWOSCI LIPA

4. PRZEBUDOWA DROGI WEWNETRZNEJ NR EWID. 165 OD KM 0+185 DO KM 1+225, Dt..
1040 MB, DOJAZDOWEJ DO GRUNTOW ROLNYCH W MIEJSCOWOSCI KARSY.

SPIS SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH:
D-M — 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNA

D -01.01.01 ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

D - 02.01.01 WYKONANIE WYKOPOW

D -04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODYOZA

D - 04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
D —04.03.01 OCZYSZCZENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

D — 05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO — WARSTWA SCIERALNA
D — 05.03.05b NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO — WARSTWA WIAZACA

D - 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI

D - 06.03.01 SCINANIE | UZUPELNIANIE POBOCZY

D - 06.03.01a POBOCZE UTWARDZONE KRUSZYWEM LAMANYM

SPIS KODOW CPV:
45233220-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG

ADM Projekt Sp. z 0.0. 2



D-M - 00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE
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1. WETEP
1.1. Przedmiot 88T

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaci technicznej (SST) s wymagania ogoine dotyczace
wykonania i odbioru robét drogowych zwigzanych z przebudowg i remontami drog grainnych |
wewnetrznych na terenie Gminy Sobkéw w 2020 roku — Etap Il obejmujgcych nastepujace zadania:
1. REMONT DROGI GMINNEJ NR 3830007 E7 - BRZEZNO OD KM 2+955 DO KM 3+140, Dk..
185 MB W M. BRZEZNO
2. PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 383006T ANTONIOW — NOWE KOTLICE OD KM
0+694 DO KM 0+834, DE. 140 MB W M. NOWE KOTLICE
3. PRZEBUDOWA DROGI WEWNETRZNEJ NR EWID. 433 OD KM 0+000 DO KM 0+135, Dt.
135 MB W MIEJSCOWOSCI LIPA
4. PRZEBUDOWA DROGI WEWNETRZNEJ NR EWID. 165 OD KM 0+185 DO KM 1+225, DL.
1040 MB, DOJAZDOWEJ DO GRUNTOW ROLNYCH W MIEJSCOWOSCI KARSY.

1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu
i realizacji rohot na drogach gminnych.

1.3. Zakres robdt objetych 88T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspélne dla robot objetch
szczegGtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowg (droga) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny tub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

14.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu Iub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu
wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w toku wykonywania rob6t, rejestrowania dokonywanych odbiorow robot, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawcg i projektantem.

1.4.4. Inzynier/Kierownik projekiu — osoba wymieniona w danych kontraktowych {wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie koniraktem.

1.4.5. Jezdnia - cze&¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami | do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

14.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.9. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukeii
nawierzchni.

1.4.10. Ksigzka obmiarow - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projekiu zeszyt
z ponumerowanymi  stronami, siuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalgcznikow. Wpisy
w ksigzce obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.11. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng
jakogci materialdow oraz robot.

1.4.12. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja
projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pizez Inzynieral Kierownika

projekiu.
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1.4.13.
1.4.14.
1.4.15.
1.4.16.
1.4.17.
1.4.18.

1.4.19,

1.4.20,

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.
1.4.24.

1.4.25.
1.4.26.
1.4.27.

1.4.28.

Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzgeych do przejmowania i rozktadania obcigzen
od ruchu na podioZe gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych,

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudows,
zapewniajgca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
Warstwa wyréwnawcza - warstwa sfuzaca do wyrownania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni,

Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni siuzaca do przenoszenia obcigzern od ruchu na
podioze. Podbudowa moze skiadaé sie z podbudowy zasadniczej | podbudowy pomocnicze).
Podbudowa zasadnicza - gérna czesé¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukeii
nawierzchni. Moze ona skiada¢ sie z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna czesé podbudowy spetnigjgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podioza.
Moze zawieraé warsiwe mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

Pas drogowy - wydzielony finiami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszezania w
nim drogi i zwigzanych z nig urzgdzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze rowniez
obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigeych ludzi i
srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czesc korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia
urzgdzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, sfuzgca jednoczesnie
do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

Podioze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania,

Podloze ulepszone nawierzchni - gérma warstwa podioza, lezgca bezposrednio pod
nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego | wiasciwego
wykonania nawierzchni.

Polecenie inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy. -

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji
projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa - czesé dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czesc terenu budowy.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng calosé
konstrukcyjng lub technologiczna, zdoing do samodzielnego peinienia funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robét Zwigzanych z budowa,
modernizacja/ przebudows, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. 0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawea jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.

1.5,

1, Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje | wspdtrzedne punktéw gléwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projekiowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punkiow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne
zwykazem podanym w szczegdlowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podzial na
dokumentacije projektowa:

Zamawiajgcego; wykaz pozycji, kidre stanowig przetergowq dokumentacje projeklows oraz
projektowa dokumentacje wykonawcza (techniczng) i zostana przekazane Wykonawcy,

ADM Projekt Sp, z 0.0,



Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktorg Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontrakiowe;j.

1.5.3. Zgodnoéé robdt z dokumentacig projektows | ST
Dokumentacja projektowa, SST | wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane WWykonawcy
przez Inzyniera/Kierownika projekiu stanowig czeéé umowy, a wymagania okresione w
chocby jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentaciji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoinych dokumentow ohowigzuje
nastepujgca kolejno$c ich waznosci:
- SST
- Dokumentacja projektowa.
Wykonawca w przypadku wykrycia bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych
powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian i
poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacja projekiowg
i S8T.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziaiu tolerancji. Cechy
materiatéw | elementow budowli muszg wykazywac zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancii.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacig projektowa
lub SST i wplynie to na niezadowalajacy jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang
zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4, Zabezpieczenie terenu budowy
Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem"”).
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istnigjgcych
obiektéw (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne,
urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbiory ostatecznago robét,
Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projekiu do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzgdzajacym ruchem,
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od
potrzeb | postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany
przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu,
wymaga kazdorazowo ponownego zaitwierdzenia projektu.
W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, syghaly,
itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.
Wykonawca zapewni state warunki widocznoéci w dziert i w nocy tych zapdr i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projekiu.
Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie,
w migjscach | ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projekiu, tablic
informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robo6t.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie | przyjmuje sig, ze jest
wigczony w cene kontrakiowsa.
Roboty o charakterze inwestycyjnym.
Viykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spolecznosci i innych.
W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie
oznakuje teren budowy, w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dia pojazdow i maszyn pracujgeych przy
realizacji  robét, Wykonawca odpowiednio  oznakuje w  sposob uzgodniony
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z Inzynierem/Kierownikiem projekiu.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
$poséb  uzgodniony z  Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie,
wmiejscach i ilosciach okreslonych przez  Inzyniera/Kierownika projektu, tablic
informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projekiu.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizaciji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odregbnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest
wigczony w ceng kontraktowa.

1.58.5, Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczgce ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace,

- podejmowat wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
inorm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen Iub ucigzliwosci dla oséb lub dobr publicznych innych, a wynikajacych z
nadmiernego halasu, wibracji, zanieczyszczenia Ilub innych przyczyn powstalych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sig do tych wymagan bedzie miat szczegoiny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, skladowisk, ukopdw i drog dojazdowych,

- $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczehiem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszezone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okresionego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robat bedg mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okresiajacg brak szkodliwego oddziatywania tych
materialow na srodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoticzeniu robot ich
szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagarn technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materialow od wiasciwych organdw
administracji panstwowej.
Jezeli Wykonawca uzy! materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie &rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajgcy.

1567, Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego
w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, kiére majg byé wykonane w zakresie przefozenia instalacii
furzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu
i wiadze lokaine o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji  Wykonawca  bezzwiocznie powiadomi  InZyniera/Kierownika  projekiu
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potizebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instaiacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowa mieszkaniowg, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposéb powodujgcy minimalne hiedogodnosci dla mieszkancéw.
Wykonewea odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszKaniowe] w sgsiedztwie
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budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawca a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i
drog wewnetrzaych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajgcy nie bedzie
ingerowal w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w
warunkach umowy.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczer naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materialéw i wyposazenia na i z terenu robot. VWylkonawca
uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wiadz, co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projekiu moze poleci¢, aby
pojazdy nie spelnigjgce tych warunkow zostaly usunigte z terenu budowy. Pojazdy
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukofczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposob uszkedzonych, zgodnie z poleceniami InZyniera/Kierownika
projekiu.

1.59. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdhnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajgcych odpowiednich
wymagah sahitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dia ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczensiwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszly zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyZej nie
podlegaia odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie kontraktowej,

1.5.10. Qchrona i utrzymanie robdt
Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robét | za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane
do rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robdt przez
Inzyniera/Kierownika projekEu.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
byé prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba ufrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie pédznigj niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11, Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centratne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb Zwigzane
z wykonywanymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pein odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw iub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materialow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych
z wykonywaniem robét i w sposob ciggly bedzie informowaé Inzyniera/Kierownika projektu o
swoich dzialaniach, przedstawiajgc kopie zezwoler i inne odnosne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikle z lub zwigzane z naruszeriem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
inzyniera/Kierownika projektu.

2. MATERIALY
2.1. Zrodla uzyskania matoriatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
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przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu  do
zalwierdzenia, szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wylwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie swiadectwa badan taboratoryjnych oraz
probki materialow,

Zatwierdzenie partii materialéw z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego Zrodla uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badar w celu wykazania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodia w sposéb ciagly spelniaja wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2.Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materialow ze zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany  dostarczyé  Inzynierowi/Kierownikowi  projekiu wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji Zradta.

Wykonawca przedstawi inzynierowi/Kierownikowi projekiu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organdw administracji panstwowej
i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
pochodzgcych ze Zrodet migjscowych,

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytuiu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne, jakie okazg sie
potrzebne w zwiazku z dostarczeniem materialow do robot.

Humus i nadkiad czasowo zdjgte z terenu wykopow, dokopdw | miejsc pozyskania materialow
miejscowych bedg formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce irekultywacji terenu po
ukoficzeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odklad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu. L
Wykonawca nie bedzie prowadzié zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, kiére
zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, Zze uzyska na to pisemng zgode
Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja Zrodel materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
ziozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projekiu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot, niz te, dla Ktorych zostaly zakupione,
to koszt tych materialow zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w kidrym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sig z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaplaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ poZniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika
projekiu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiaiéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy, do czasu gdy bedg one uzyte do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ | wiasciwosci 1 byly dostepne
do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie lerenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projekiu tub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projekiu.
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2.6. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materialow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodnoéci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatéw mogg by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedq stanowi¢ podstawe do
akceptacji okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg bye
speinione nastepujace warunki:

inzynierfKierownik projektu bedzie miat zapewniong wspdlprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
maleriatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

Inzynier/Kierownik projekiu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni,
gdzie odbywa sie produkcja materialow przeznaczonych do realizacji robot,

Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie fakiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$é wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferts Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow iilosci wskazaniom
zawarlym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustaler w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie zzasadami
okreslonymi w dokumentacii projektowsj, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ ufrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$é wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet po akceptacji
Inzyniera/Kierownika projekiu, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostana przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, kiore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie
przewidzianym umowas.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg speinia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie spetiajgce tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywr6cenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszezenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot opracowanym przez Wykonawce oraz
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywaniz robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoScol
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wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projekiu.

Bledy popetione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany blad okaze sie skutkiem bledu zawartego w
danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzynieral Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projekiu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materizlow | elementow
robét bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu
uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy
badaniach materialow, do$wiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny byé wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg zatizymania robét. Skutki finansowe z
tego tytulu poniesie Wykonaweca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowad i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okreslig,
zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot
gwarantujgey wykonanie robot zgodnie z dokumentacig projektowa, SST oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jakoéci powinien zawiera¢:
a) czes¢ ogding opisujgea;
- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- sposob zapewnienia bhp.,
- Wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczegalnych
elementow robot,
~ system {sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
rabét, '
- Wwyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zlecié prowadzenie badan},
~ 8posob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;
b) czest szczegdlowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzeri do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- Ssposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utrata ich wiasciwosci w czasie
transportu,
~ sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja | sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek | wykonywania poszczegolnych elementéw robét,
- $posob postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajgeymi wymaganiom.

6.2.Zasady kontroli jako$ci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem | wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakosE robot,

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykenawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie | wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek | badar materialéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli InzynierfKierownik projekiu moze zazgda¢ od Wykonawcy
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przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgey.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary | badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacii
projekiowe] i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projekiu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacie, zostaly prawidtowo wykalibrowane |
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badari.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen faboratoryjnych, w
celu ich inspekgji.

inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczgcych urzadzent laboratoryjnych, sprzetu, zaopatizenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te bedg tak powazne, ze moga wplyngc
ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych
materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wiedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostana usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiaiow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowyim
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong moziiwos¢ udzialu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce | zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projekiu. Probki dostarczone przez Wykonawceg do badan wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projekiu bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakeceptowany
przez Inzyniera/Kierownika profektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, kiore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang
przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac mozna wytyczne Krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projekiu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania keontroli, pobierania probek i badania
materialow w migjscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien
udzielié mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialow i rabot z
wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych baden kentrolnych jak i wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobieraé prébki materizlow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
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Wykohawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporly Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sig wylgcznie na wiashych badaniach przy ocenie
zgodno$ci materialow i robot z dokumentacia projektowa | SST. Moze rowniez zlecié, sam lub poprzez
Wykonawcg, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W
takim przypadku catkowite koszty powtérmych lub dodatkowych badan i poblerania probek poniesione
zostang przez Wykonawce,

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadajg;

- certyfikat wydany przez akredytowang jednostke certyfikujgca na zgodnosé ze znakiem
budowlanym zgodnie z prawodawstwem polskim a w szczegdlnosciz przepisami Ustaw: z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym; z dnia 11 sierpnia 2004
r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny speiniaé notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE; z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych; z
dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci, ktory wykazuje, ze zapewniono
zgodno$c z kryteriami technicznymi okreslonymi w systemach oceny zgodnosci wyrobu
budowlanego z normg zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng hadz
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiege Unii turopejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi,

- certyfikat zgodnosci iflub deklaracje zgodnosci.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badar wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawece w okresie od przekazania Wykonawey terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie Z obowigzujgcymi przepisami {2]
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robot, stanu
bezpieczefistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem oscby, kidra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia | nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przenw.
Zalgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bgdg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegod!nosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
- date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projekiu programu zapewnienia jakosci
i harmonogramow robot,
— terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczeg6lnych elementow robot,
— Dprzebieg robdt, trudno$ci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
- daly zarzgdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajscych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
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ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnoé rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentaci
projekiowey,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
hadan z podaniem, kio je przeprowadzal,
- wyniki préb poszcezegoéinych elementdéw budowli z podaniem, kto je przeprowadza,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedsg przediozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera/Kierownika projekiu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia ub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawniert do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na roziliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w kosziorysie i wpisuje do ksigzki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci iub certyfikaty zgodnosci materialow, orzeczenia o
jako$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoly przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z oschami trzecimi i inne umowy cywiino-prawne,

— protokoly odbioru robét,

— protokoly z narad i ustalen,

- korespondencie ha budowie.

(5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w migjscu odpowiednio

Zabezpieczonym.
Zaginiecie kioregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w

formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i

przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady chmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢c faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacig
projektows i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robot | terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzKi obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indzie] w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszysikich robot. Bledne dane
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zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu miesiecznej platnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okredlania ilosci robét | materialow

Dia pojedynczych elementéw zadania budowlanego, o ile nie okreslono inaczej, porniary dokonywane
bedg w obowigzujgcych jednostkach diugosci, objetosc, ilosci, ciezaru.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatow, kidrych obmiar nastepuje na podstawie masy materiatu
ha pojezdzie, powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie. Obmiar nastepuje w punkcie dostawy.
Inspektor nadzoru ma prawo sprawdzic losowo stopien zaladowania pojazdow i w przypadku
stwierdzenia, ze objetos$¢ materiatu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od wczesniej
uzgodnionej, to catod¢ materialow przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli
zostanie odpowiednio zredukowana.

llos¢ lepiszezy bitumicznych jest okreslona w megagramach.

W przypadku elementéw standaryzowanych np.: profile walcowe, drut, rury itp. — podstawa obmiaru
bedg jednostki podane w atescie producenta.

Drewno, woda — mierzone bedg w metrach szesciennych.

Cement, wapno — w megagramach.

Wszelkie inne materialy bedg mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacii projektowej i (fub)
SST.

7.3.Urzadzenia | sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac wazne $wiadectwa legalizacii.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robét.

7.4.Wagi | zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie zapewniajgc w sposéb ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bgda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetoéci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku migjsca szkice mogg by¢ dolgczone w
formie oddzielnego zalgcznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustaleri odpowiednich SST, roboty podiegajg nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czgsciowemu,
— odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajaeych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ifosci ijakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegnag zakryciu.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projekiu.

Gotowo$é danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym  powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projekiu. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakosé i ilosé robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pormiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robot. Odbioru czegsciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje
Inzynier/Kierownik projekiu.

8.4, Odbiér ostateczny robot

2.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich Hosci, jakosci i wariosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projekiu.
Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robot i przyjecia dokumentow,
o kidrych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa | SST.
W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupelniajgeych i robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszezegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczefistwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru

ostatecznego robét sporzgdzony wg wzoru usfalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

~ szczegdlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupelnizjace lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaly),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeti laboratoryjnych, zgodne z SST i ew.
PZ4,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikely zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST
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iew. PZJ,

— opinig technologiczng sporzadzong ha podstawie wszystkich wynikow badan | pomiarow
zataczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania
tych robdt wiascicielom urzagdzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

— kopig mapy zasadniczej powstate] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Iub uzupelniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robst uzupetiajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych pizy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1, Ustalenia ogodlne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartosé (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartoS€ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkow i transportu na teren budowy,

- wanos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

8.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sig do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawarych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- Opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projekitu i wprowadzaniem dalszych zmian
i uzgodnien wynikajacych z postepu robdt,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

~ oplaty/dzierzawy {erenu,

— przygotowanie terenu,

-~ konstrukcje tymezasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowar i
drenazu,
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- tymczasowsg przebudowe urzadzen obecych.
Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i swiatel,
- utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidaci objazddw/przejazdaw i organizacji ruchu chejmuje:
— usuniecie whudowanych materiatow | oznakowania,
— doprowadzenie ferenu do stanu pierwotnego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo hudowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu |

rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdznigjszymi

Zmianami).
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1. WSTEPR
1.1. Przedmiot 88T

Przedmiotem niniejsze] szczegdliowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych,
kiére zostang wykonane w ramach robot zwigzanych z przebudowg i remontami drog gminnych |
wewnetrznych na terenie Gminy Sobkow w 2020 roku — Etap il

1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakiowy
przy zlecaniu i realizacji rebdt wymienionych w pkt.. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wszystkimi
czynnoéciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej
oraz potozenia obiektéw inzynierskich zgodnie z dokumentacjg projektowa,
Odtworzenie trasy i punkidw wysokosciowych
W zakres robot pomiarowych, zwiazanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych wchodzg:
- sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtownych osi trasy
i punktdw wysokosciowych,
- Uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
- wyznaczenie dodatkowych punkiéw wysokosciowych (reperéw roboczychy),
- wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
- zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w spostb watwiajgcy odszukanie | ewentualne odiworzenie.

Wyznaczenie chiektow mostowych

Wyznaczenie obiekiéw mostowych obejmuje sprawdzenie wyznaczenia osi obiektu ipunkiow
wysokos$ciowych, zastabilizowanie ich w sposob trwaly, ochrone ich przed zniszczeniem, oznakowanie
w spostb watwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie oraz wyznaczenie usytuowania obiekiu

(kontur, podpory, punkty).
1.4. Okreslenia podstawowe

Punkty giéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczgtkowy i koncowy

punkt trasy.
Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Qgblne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.. 1.5.

2. MATERIALY
2.1.0gdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.. 2.

2.2. Rodzaje materiaiéw

Do ufrwalenia punktow giéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o diugoséci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sgsiedztwie punktow zatamania frasy,
powinny mie¢ $rednice od 0,15 do 0,20 m i dlugos¢ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostalych punktdw nalezy stosowaé paliki drewniane érednicy od 0,05 do 0,08 m i
diugoéci okoto 0,30 m, a dla punktdéw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5
mm i dugosci od 0,04 do 0,05 m.
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,Swiadki’ powinny miec dtugosc okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 SMymagania ogoine” pkt.. 3.
3.2. Sprzgt pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punkiow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujgcy sprzet:

~ teodolity lub tachimetry,

—- hiwelatory,

- dalmierze,

-~ tyezki,

- laty,

- tadmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odiworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej dokiadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 SWymagania ogélne” pkt.. 4.
4.2. Transport sprzetu | materiatow

Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gbine zasady wykonania robot

Ogodine zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pki. 5.

5.2, Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgednie z obowiazujacymi Instrukcjami GUGIK {od 1do 7).
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przejaé od Zamawiajgcego dane zawierajace
lokalizacje | wspotrzgdne punkiow glownych trasy oraz reperow.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegélowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w
wytyczeniu punktow giéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usuniete na koszt
Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentaciji projekiowej sg zgodne
z 1zeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie
réznig sig od rzgdnych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym
Inzyniera. Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych
terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera,
zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, Ze
roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzcholkowe, punkty glowne trasy i punkly posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i polozenie tych punktow.
Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punkiow pomiarowych i ich oznaczeh w
czasie trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego Zostang zniszczone
przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robdt, to zostang one odiworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidiowe] realizacji robot naleza do

chowiazkow Wykonawcy.
5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow giéwnych osi trasy i punkiow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty glowne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaly, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkow betonowych, a takze dowigzane do punkiéw pomochiczych,
potozonych poza granicg robét ziemnych. Maksymaina odlegto$¢ pomiedzy punktami gtownymi na
odcinkach prostych nie moze przekraczac 50 m.

Zamawiajgcy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdluz osi trasy
drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odleglos¢ miedzy reperami roboczymi wzdiuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna
wynosic 50 mefrow.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i
obiektow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy
zalozy¢ w postaci stupkow betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w gruncie
w sposéb wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okreslaé z takg dokladnoscig, aby sredni bigd niwelacji po
wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacie podwojng w nawigzaniu do reperow
panstwowych.

Repery robocze powinny byé wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne |
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektows oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej
osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentaciji projektowe;.

Os$ trasy powinna byé wyznaczona w punktach giéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci
zaleznej od charakferystyki terenu i uksztattowania frasy, lecz nie rzadziej, niz co 50 metrow.
Dopuszczaine odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi frasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze byé wieksze niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drog. Rzgdne
niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych
niwelety okreslonych w dokumentacii projektowe].

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzyé materialdéw wymienionych w pkt. 2.2,

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko woéwczas, gdy Wykonawca robot zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robot.

5.5.Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow iwykopow na
powierzchni terenu (okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacjq projektowg oraz w migjscach
wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robét | w miejscach zaakceptowanych
przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy.
Wiechy nalezy stosowa¢ w przypadku nasypéw o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz wykopow
glebszych niz 1 metr. Odleglos¢é miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowa¢ do uksztaltowania
terenu oraz geometrii trasy drogowej. Qdlegto$¢ ta, co najmniej powinna odpowiada¢ odstepowi
kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢é wykonanie nasypow iwykopow o ksziaicie
zgodnym z dokumenlacjg projekiowa.

5.6.Wyznaczenie polozenia obiektéw mostowych
Dla kazdego z ohiektéw mostowych nalezy wyznaczy¢ jego polozenie w terenie poprzez:

- wylyczenie osi obiektu,
- wylyczenie punktow okreslejzcych usytuowanie (kontur) obiekiu, w szczegolnosci
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przyczotkow i filarow mostow | wiadukiow. S
W przypadku mostow | wiadukiéw dokumentacja projektowa powinna zawiera¢ opis odpowiedniej

osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektéw.
Pofozenie obiekiu w planie nalezy okresli¢ z dokladnoscig okreslong w punkcie 5.4,

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. 0géine zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogodlne” pkt.. 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odiworzeniem trasy i punktow wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wediug ogéinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2, 3, 4,
5, 6, 7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.. 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt.. 7.

7.2. Jednostka obhmiarowa

Jednostkg obmiarows jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie. Obmiar robét zwigzanych z
wyznaczeniem obiektow jest czescig obmiaru robat mostowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
8.2. Sposodb odbioru robét

Odbidr robét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow |
dziennikow pomiaréw geodezyjnych fub protokélu z kontroli geodezyinej, kiore Wykonawca
przedkiada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania robot obejmuije:
- Sprawdzenie wyznaczenia punktow gléwnych osi trasy | punktow wysokosciowych,
~ uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
- Wyznaczenie dodatkowych punkiéw wysokosciowych,
- Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wyltyczeniem dodatkowych
przekrojow,
— zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
ulatwiajace odszukanie | ewentualne odtworzenie.
Platnos¢ robdt zwigzanych z wyznaczeniem obiektéw mostowych jest ujeta w koszcie robot
mostowych.

0. PRZEPISY ZWIAZARE
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Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukeja techniczna G-3. Geodezyjna obsluga inwestycji, Gtowny Urzgd Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysoko$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1883,

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (8ST) sg wymagania dotyczace wyko-

nania i odbioru wykopow w ramach inwestycji zwigzanych z przebudowg | remoniami drag gminnych i
wewnhetrznych na terenie giminy Sobkéw w 2020 roku — Etap |1,

1.2, Zakres stosowania 55T
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegod-
lowej specyfikaciji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy zleca-

niu i realizacji robot na drogach krajowych i wojewodzkich.
Zaleca sig wykorzystanie SST przy ziecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét cbhjetych S8T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie bu-
dowy lub modernizacji drég i obejmujg wykonanie wykopow w gruntach hieskalistych (kat. I-V).

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaly podane w D-M-00.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

OgoIne wymagania dotyczgce robot podanc w D-M-00.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Materiat stanowi grunt rodzimy w obrebie budowy.

3. SPRZET

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w D-M-00.00.00 pkt 3.

4. TRANSPORT

Ogodline wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w D-M-00.00.00 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robét

Ogolne zasady prowadzenia robot podano w D-M-00.00.00 pkt 5.

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w calym okresie prowadze-
nia rob6t, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidlowego uksztaltowania skarp wykopu, ich
podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych.
Wykonawca powinien wykonywac wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do
budowy nasypdw byly odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajgey ich wymieszanie. Odsigpstwo
od powyZzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wyma-
ga zgody Inzyniera.
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Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp
lub przewiezione na odkfad. O ile Inzynier dopuéci czasowe skladowanie odspojonych gruntow, nale-
zy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarznigty nie nalezy odspaja¢ go do glebokosci okoto 0,5 metra powyzej projekto-
wanych rzednych robot ziemnych.

5.2. Wymagania dotyczgce zageszczenia

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spelnia¢ wymagania,
dotyczgce minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia (ls), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych robot ziem-

nych
Minimalna warto$¢ Is dla:
Strefa autostrad innych drég

korpusu i drog ruch ciezki ruch mniejszy
ekspresowych | ibardzo ciezki od ciezkiego

Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00

Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
owierzchni robét ziemnych 1,00 1,00 0,97

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spelniajg wymaganego wskaznika za-
geszczenia, to przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogescié do wartoéci ls, podanych w
tablicy 1.

Jezeli warto$ci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie moga byé osiggniete przez bezpo-
srednie zageszczanie gruntéw rodzimych, to nalezy podjg¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podioza,
umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania
srodki, o ile nie sg okreslone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$é warstwy gruntu (nadkladu)
powyzej rzgdnych rob6t ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch
maszyn wykonujacych te czynnos$¢ budowlang. Moze odbywaé sie jedynie sporadyczny ruch pojaz-
dow, ktére nie spowodujg uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robét ziemnych, wynikajgcych z niedotrzymania podanych powyzej
warunkow obcigza Wykonawce robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopoéw

Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegélng uwage
nalezy zwrécié na:

- odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajgcy ich wiasciwosei,

- zapewnienie statecznosci skarp,

- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania rob6t i po ich zakoriczeniu,

- doktadnos¢ wykonania wykopow (usyluowanie i wykoriczenie),

- zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreglonych w punkcie

5.2.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoine zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m® (mefr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdine zasady odbioru robot podano w B-M-00.00.00 pki 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Qgoine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopdw w gruntach -V kategorii obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robodt,
- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujgce: odspojenie,

przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

-profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,

-zageszczenie powierzchni wykopu ,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych , wymaganych w specyfikadii
technicznegj,

- rozplantowanie urobku na odkiadzie ,

- wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,

- rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Spis przepisow zwigzanych podano w D-M-00.00.00 pkt 10.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot 88T

Przedmiotem niniejsze] szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem

podioza gruntowego, ktore zostang wykonane w trakcie robot zwigzanych z przebudowg i remontami
drog gminnych i wewnetrznych na terenie gminy Sobkow w 2020 roku — Etap L.

1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych S8T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu koryta wraz z
zageszczeniem i profilowaniem.

1.4.Ckreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogalne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robdt

Ogdine wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. S8PRZET
3.1.Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogélne” pkt. 3.
3.2.8Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykazaC sig
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem, Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadie do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowad niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogbine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt. 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapic do wykonania koryta oraz profilowania izageszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni
Wezesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania izageszczania podioza, jest
mozliwe wylgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym | zageszczonym podiozu nie moze odbywad sie ruch
budowlfany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwsze] warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny byé wczesnigj
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany pizez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub  szpilek powinno umoziiwiaé
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdinosci jege moc nalezy dostosowad do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$é nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyklad na poszerzeniach lub w przypadku robot o malym zakresie. Sposob wykonania musi by¢
zagkceplowany przez Inzyniera. :

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkiad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie | zageszczenie podioza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okrestonymi w pkt. 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno byé oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi€, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spefniony | wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spuichnié podioze na glebokosé zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gorne;j strefy korpusu, w
ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagescic warstwe do
uzyskaria wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé¢ rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podioza (1s)

Minimalna wartoéé ls dia:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch ciezki Ruch mniejszy
i bardzo ciezki od clezkiego
Gorna warstwa o grubosci 20 | 1,03 1,00 1,00
cm
Na glebokos$ci od 20 do 50 cm
od powierzchni podloza 1,00 1,00 0,87

W przypadku, gdy gruboziamisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okreslic
pierwotny i wtorny modul odksztatcenia podioza wediug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego |
pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podioze podczas zageszezania powinna byé rowna wilgoinosci optymalnegj z
tolerancja od -20% do +10%.
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5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roztozenie folii lub w inny

sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpitlo wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny

koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robédt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt. 6.
6.2.Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech geometrycznych
i zageszczenia koryta | wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza
Lp. |Wyszczegolnienie badan | Minimalna czestotliwose

i pomiarow badan i pomiaréw
q Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km
2 Réwnos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne ” 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog

ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
6 Uksztaltowanie osi  w|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog

planie ” ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drog
7 | Zageszczenie, wilgotno¢ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz
gruntu podtoza na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtownych fukéw poziomych

1.1. Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza)
Szeroko$c¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o

wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.2. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Nieréwnosci podiuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg zgodnie

z normg BN-68/8931-04 [4].
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg.
Nierdwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg

projektowg z tolerancjg + 0,5%.

6.2.4. Rzedne wysokosciowe
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza irzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac +1 cm, -2 cm.

6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie
0§ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz +£ 3 cm

ADM Projeki Sp. z 0.0, 0



dla autostrad i drég ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostalych drog.

6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)
Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.
Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modulow
odksztafcenia, to warto$¢ stosunku widmego do pierwotnego modufu  odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2,
Wilgotnosé w czasie zageszczania nalezy badaé wediug PN-EN 1097-5 [2]. Wilgotno$é gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancig od -20% do + 10%.

6.3, Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanege podivza)

Wszystkie powierzchnie, kiére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 om,
wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spuichnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczaine.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8. Roboty uznaje
sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odkiad
lub nasyp,

- profilowanie dna koryta fub podioza,

- zZageszczenie,

- utrzymanie koryta lub podioza,

- przeprowadzenie pomiardw | badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacii
technicznej.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-EN 1097-5:2008  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 5:
Oznaczanie zawario§ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
(oryg.)

3. BN-64/8931-02 Drogi samochedowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
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podatnych i podioza przez cheigzenie piyta
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot 8T

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikac techniczne] (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z oczyszezeniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w trakeie
robét zwigzanych z przebudowa i remontami drog gminnych | wewnetrznych na terenie Gminy

Sobkow w 2020 roku — Etap I,

1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pki. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
oczyszczeniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzehni.

1.4. Okreglenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definiciami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt. 1.4,

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.4. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sig mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- szczolek mechanicznych,
Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z

twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé migkkie elementy
czyszczgce i osluzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajgce,

sprezarek,

zbiornikdw z woda,

szczotek recznych.

4. TRANSPORT

4.1, Ogéine wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pki. 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rohdt

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczente warstw nawierzchni polega na usunigciu luZznego materialu, brudu, biota i kurzu przy
uzyciu szezotek mechanicznych, 2 w razie potrzeby wody pod ciSnieniem. W migjscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
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bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoéci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest;

- m? {metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt. 8. ‘
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

8.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

-~ mechaniczne oczyszczenie kazde] nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodga lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-86173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa’. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 1.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot 887

Przedmiotem ninigjszej szczegdlowej specyfikacji techniczne] (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z przebudowg | remontami drog gminnych i wewnetrznych na
terenie Gminy Sobkdw w 2020 roku — Etap Il.

1.2, Zakres stosowania S8T

Szczegolowa specyfikacia techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych 88T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy zasadniczej nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 z mieszanki
niezwigzanej Coon {dawnie] nazywane] ,podbudowg z kruszywa tamanego stabilizowanego

mechanicznie").
1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcejwarstw
zageszczonej mieszanki, kiéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowej.

1.4.2. Konstrukeja nawierzchni - ukiad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polgczenia.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskiminormami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiaiow

Ogébine wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Materialy uzyte do wykonania koncowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i koncowy wyrob
powinny spetnia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spelnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywafamanego stabilizowanego mechanicznie powinno
by¢ krusyzwoamane, uzyskanego w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzuowych

i otoczakow albo ziarn zwire wiekszych od 8 mm.
Kruszywo powyzsze powinno spetniaé wymagania zawarte w wytycznych Mieszanki niezwigzane do

drég krajowych”. WT-4 2010 Wymagania Techniczne.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszezen obeych i bez domieszek gliny.

2.3.Wymagania dla materiatow
2.3.1. Wiasciwosci kruszywa

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowac kruszywa zgodnie z normg PN-EN
13242 . Kruszywo powinno speinia¢ wymagania okreslone w fablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla kruszywa do mieszanek niezwigzanych dia ruchu KR2.

Wyszczegdlnienie

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek

L.p. WESCIWOSCT niezwigzanych{iwediug PN-EN 13242 [1])
Podbudowa zasadnicza Badanie wedtug
1 Zestaw sit # 0,063, 05 1:2: 4, 56; 8; 11,2; 16;
22 4. 31,5;45, 56,631 80
Wszystkie wymiary kruszywa sg
dozwolone
2 Uziarnienie Ge80/20,
Gr80, PN-EN 933-1 [3]
Ga7b
3 Ogolne granice i tolerancje GTc20/15
uziarnienia kruszywa grubego na PN-EN 933-1 3]
sitach posrednich
4 Granice typowego uziarmienia GTr10,
kruszywa drobnego i kruszywa o GTa20 PN-EN 933-1 [3]
cigglym uziarnieniu
5 Ksztalt kruszywa grubego: Flso
a) maksymalne wartosci PN“EI[:]QB&?’
wskaznika plaskosci
4] ub Slss
b} maksymalne wartosci PN—E;;]%S"‘
wkaznika ksztattu
7 Kategorie procentowych Caors
zawartosci ziaren o powierzchni
przekruszonej lub famanych oraz PN—E;}%B'S
ziaren cafkowicie zaokraglonych w
kruszywie grubym
8 Zawartos¢ pylu Fpeidarowana’ PN-EN 933-1
a} w kruszywie grubym [3]
9 b) w kruszywie drobnym foektarowana’ PN-EN 933-1
[3]
10 | Odpornoéé na rozdrabnianie, L Ado PN-EN 1097-2
kategoria nie wyzsza niz 9]
11 | Odpornosc na écieranie kruszywa MoeDeklarowana PN-EN 1097-1
grubego i8]
12 | Gestosc (rozdziat 7, 8 albo 9) Deklarowana PN-EN 1097-8,
rozdziat 7, 8 albo 8
[101
13 | Nasigkliwosé WernNR, PN-EN 1087-6
WA2422 {rozdziat 7, 8 albo
Sw
zaleznosciodfrakcji
)
[16)
14 | Siarczany rozpuszezalne w kwasie ASnr PN-EN-1744-1[13]
15 | Catkowita zawartos¢ siarki Snr PN-EN-1744-1[13]
16 | Stalos$€ objetosci zuzla Vs PN-EN-1744-1
sialowniczego {rozdziat 19.3) [13]
17 | Rozpad krzemianowy w zuziu Brak rozpadu PN-EN-1744-1
wielkopiecowym kawatkowym (rozdziat 19.1) [13]
18 |Rozpad zelazawy w zuzlu Brak rozpadu PN-EN-1744-1
wielkopiecowym kawalkowym (rozdziat 19.2) [13]
19 | Skiadniki rozpuszczalne w wodzie Brak substancy szkodlewych w PN-EN 4744-3
stosunkudo Srodowiska wg
g [14]
odrebnych przepisow
20 | Zanieczyszczenia Brak zadnych cial obcych takich jak
drewno, szkio i plastik, moggcych
pogorszy& wyréb koricowy
21 | Zgorzel sloneczna bazaltu SBia PN-EN 1367-3
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[12],

PN-EN 1097-2 [9]

22 | Mrozoodpornosé na frakeii
kruszywa 8/16

- skalymagmaowe i przeobrazone;
F4,

- skalyosadowe: F10,

- kruszywa z recyklingu: F10 (F25%)

PN-EN 1367-1 [11]

Skdad materialowy

deklarowany

Istoine cechy srodowsikowe

Wiekszoscsubstancjiniebezpiecznyc
hokreslonych w dyrekiywieRady
76/768/EWG zazwyczaj nie
wystepuje w
srodtachkruszywapochodzeniaminer
alnego. Jednak w odniesieniu do
kruszywsztucznych i
odpadowychnalezybadadéczyzawarto
s¢substancjiniebezpiecznych nie
przekraczawartoscidopuszczalnych

wgodrebnychprzepisow

1~ lgczna zawarto$c pyléw w mieszance powinna miesci€ sie w wybranych krzywych granicznych wg

p.2.3.2

2 —w przypadku gdy wymaganie nie jest spefnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé

5 — pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50%

2.3.2. Uziarnienie

Do wykonania podbudowy nalezy zastosowaé kruszowo famane niesoriowanego o uziarnieniu 0/31,5-
Uziarnienie mieszanek kruszyw przeznaczonych do warstwy podbudowy zasadniczej. okre$lone
wediug PN-EN 933-1 musi speinia¢ wymagania przedstawione na rysunku 1.
Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miescic sie w
odpowiednich krzywycj uziarnienia ograniczonych przerywanymi liniami {(SDV) z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicy 2, ale powinna speiniac takze wymagania ciggtoéci

uziarnienia.
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Rysunek 1. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do warstwy podbudowy zasadniczej
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Aby zapewni¢ jednorodno$¢ i ciaglos¢ uziarnienia mieszanki, oprécz wymagan podanych na rysunku
1 wymaga sie, aby 90% uziarnien zbadanych w ramach Zakiadowej Kontroli Produkeji (ZKP) w
okresie 6 miesiecy spetnialo wymagania podane w tablicach 2 i 3.
Wymiar najwickszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy ukiadane]

jednorazowo.
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Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnoéci uziamienia na sitach kontrolowanych ~ porownaniez
deklarowang przez producenta wartoscia (S)

Mi Porownanie z deldaowang przez producenta wartoscig (S)
ieszanka . ‘ ! o
L.p. niezwiazana Tolerancje przesiewu przez sito fmm], [%{m/m)]

i 05 1 1 2 | 4 [56] 8 [112] 16 | 224315
1 0/31,5 £t5 | £5 | £7 | £8 - £8 - 8 - -

Tablica 3. Wymagania wobec cigglosci uziarnienia na sitach kontrolnych — réznice w przesiewach
podczas badan kontrolnych produkowanych mieszanek.

Mieszanka Minimalna | maksymalna zawartos¢ frakeji w mieszance ~ roznice przesiewdw [%(m/m)]
Lp. niezwiazana 1/2 2/4 2/56 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2224 16/31,5
Min. [Max. [ Min. | Max. | Min. | Max. | Min. {Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. [ Max. | Min. | Max.
1 0/31,5 4 15| 7 20 - - 10 1 25 - - 10 [ 25 - - - -

2.3.3. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych
Mieszankiniezwiazane powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 4 .

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstwy podbudowy zasadniczej
obcigzonej ruchem KR2 po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora wg PN-EN 13286-2.

N Wymagania wobec kruszywa do mieszanek

L.p. Wys.?,c’ze_golrrngme niezwigzanych {wediug PN-EN 13285 [2])

Wiasclwoscl Podbudowa zasadnicza Badanie wedlug

1 Uziarnienie mieszanek /31,5 PN-EN 933-1 [3]

2 Maksymalna zawartos¢ pytow UFg PN-EN 833-1 [3]

3 Minimalna zawartosé pykow LFuar PN-EN 933-1 [3]

4 Zawartosc nadziarna OCe0 PN-EN 933-1 [3]

5 Wymagania wobec uziarnienia Krzywa uziarnienia wg PN-EN 833-1[3]

8 Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia Wy tab. 2
poszczegdlnych partii — porownanie z PN-EN 933-1[3]
deklarowang przez producenta wartoscig (S)

7 Wymagania wobec jednqrpqnoéci uziarnienia Wyg tab. 3 PN-EN 933-1 [3]
na sitach kontrolnych — réznice w przesiewach

8 Wrazl‘iwo;‘.c'; na mroz: wskaznik piaskowy SE, 45 PN-EN 933-8 [7]
CO najmniej

9 Odpornoéé na rozdrabnianie LAas
(dotyczy frakeji 10/14 odsianej z mieszanki, PN-EN 1097-2 [9]
kategoria nie wyzsza niz

10 | Odpornosc na Scieranie MoeDeklarowana
(dotyczy frakeii 10/14 odsianej z mieszanki), PN-EN 1097-1 [8]
kategoria hie wyzsza niz

11 | Mrozoodpornosé (dotyczy frakcji kruszywa F4
8/16 odsianej z mieszanki) PN-EN 1367-1[11)

12 | Wartos¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika z80 PN-EN 13288-2
zageszczenia Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96 15},

h, co najmniej PN-EN 13286-47
[16]

13 {Wodoprzepuszczalnosé mieszanki w warsiwie Brakwymagan PN-EN 13286-2
odsgczajgce] po zageszczeniu wg metody [15];
Proctora do wskaznika zageszczenia [s=1,0, ISO/TS 17892-
wspélczynnik filtracji k, co najmnigj cm/s 1117]

14 jZawarto$¢ wody w mieszance zageszczangj, 80-100
% (m/m) wilgotnosci optymalnej wg metody PN'E'\[TS?%SQ
Proctora

2.3.4. \Woda

Nalezy stosowac wode wg PN-EN 1008 [19].
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzety
Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z mieszanek niezwigzanych stabilizowanych

mechanicznie powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarek do wyitwarzania mieszanki, wyposazonych w thrzadzenia dozujgce wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnei,

— rowniarek albo ukladarek do rozkiadania mieszanki,

~ walcdw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W migjscach
trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.

4, TRANSPORT
4.1.0golne wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

4.2. Transpori materiafow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transporty w warunkach zabezpieczajgeych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostalych materialow powinien odbywaé sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0goélne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

5.2. Przygotowanie podioza

Podioze pod podbudowe stanowi warstwa mrozoochronna z mieszanki zwigzanej cementem i
powinno spetniac wymagania okreslone w SST D-04.05.01a ,Warstwa mrozoochronna z mieszanki

zwigzanej cementem {CBGM)".
5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo
ukiadanej warstwy nie moze przekraczac¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roziozona w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa skiada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byc
wyprofilowana | zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera.

Wilgotno$é mieszanki kruszywa podczas zageszcezania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-EN-13288-2(metoda ll). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie inapowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona
okre$long itoécig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa
jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nelezy osuszys.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.
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5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna byé ubrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzysiywat, za zgodg Inzyniera, gotows podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robot.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem de robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonyctj do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

8.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwosé oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwosé ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

Czestotliwoée badan

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna powierzchnia
dzienngj dzialce roboczej pedbudowy przy-padajgca na
jedno badanie (m?)

1 [ Uziarnienie mieszanki

2 | Wilgotnoéé mieszanki 2 600

3 | Zageszczenie warsiwy 10 prébek na 10000 m?
4

Badanie wiasciwosci kruszywa | dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa
wg tab. 1, pki 2.3.2

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z rozlozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny byé
na biezaco przekazywane Inzynierowi,

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-EN-13286-2 (metoda il), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotno$e nalezy okreslic wedtug PN-EN 1097-5.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
Zageszczenia,

Zaggszczenie podbudowy nalezy sprawdzaé wedlug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole
zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen plytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz
na 5000 m?, fub wediug zalecen Inzyniera.

Zaggszczenie podbudowy stabilizowane] mechanicznie nalezy uznaé za prawidiowe, gdy stosunek
widrnego modutu £z do pierwotnego modutu odksztatcenia Ei jest nie wigkszy od 2,2 dla kazde;
warstwy konstrukeyjnej podbudowy.

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
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Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prabki do badan pemnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w spos6b losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1.

Czestotliwosc craz zakres pomiarow

Czestotliwosé oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geomelrycznych podbudowy podano w tablicy

3.

Tablica 3. Czestotliwosé oraz zakres pomiardw wykonane] podbudowy z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie.

Lp. | Wyszczegodlinienie badan i pomiardw | Minimalna czestotliwos¢ pomiarow

1 Szerokosé podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownosc podiuzna w sposob ciggly planografem albo co 20 m tatg na
kazdym pasie ruchu

3 Rownosé poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokoSciowe co 100 m

6 Uksztattowanie osi w planie® co 100 m

7 Grubosé podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztaicenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m

- Ugliecie sprezyste co najmnigj w 20 punktach na kazde 1000 m
*} Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych | uksztaltowania osi w planie nalezy wykonac w
punktach gidwnych tukow poziomych.

6.4.2, Szerokos¢ podbudowy

Szerokosé podbudowy nie moze roznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokosé podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy
wyzej lezgcej o co najmniej 25 cm lub o warfos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;].

6.4.3. Roéwnosé podbudowy
Nieréwnosci podiuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata lub planografem, zgodnie z BN-

68/8931-04.

Nieroéwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg.
Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczaé:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,

z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Réznice pomiedzy rzednymi wysokoéciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza
0O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5

cm.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podioza
Gruboé¢ podbudowy nie moze sie rozni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,.

6.4.8. Nognosc¢ podbudowy
WModut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,ugiecie sprezyste
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wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy.

Podbudowa Wymagane cechy podbudowy

z kruszywa Minimalny modul odksziak-cenia

o wskazniku | Wskaznik Maksymalne ugiecie mierzony piytg o $rednicy 30 cm,

Whos Nie zageszczenia ls | sprezyste pod kotem, mm MPa

mnigjszym | nie

minigjszy niz

niz, % 40 kN 50 kN od pierwszego | od drugiego
ohcigzenia Ei obcigzenia Ez

60 1,0 1,40 1,60 60 120

80 1,0 1.25 1,40 80 140

120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geomelryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktdre wykazujg wieksze odchylenia od okrelonych w punkcie
6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyrownane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokoéci projektowanej o wigcej niz 5¢m i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzyé
podbudowe przez spulchnienie warstwy na peing grubos¢é do polowy szerokosci pasa ruchu,
dolozenie materiatu i powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiednich
wiasciwo$ciach, wyrownane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi pornowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wediug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa noénosé podbudowy )

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej noénosci, zalecone przez Inzyniera. . .
Koszty tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnoéci
podbudowy wynikio z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

7.2.Jednostika obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoine zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb6ine”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

ADM Projekt Sp.  0.0. 10



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnodci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-~ pznakowanie robot,

- sprawdzenie | ewenfuaing naprawe podioza,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepts,
—~ dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roziozenie mieszanki,

~  zageszczenie rozloZonej mieszanki,
~  przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

—  utrzymanie podbudowy w czasie robot,

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13242+A1.2010

PN-EN 13285:2010
PN-EN 933-1:2012 EN
PN-EN 833-
1:2000/A1:2006 PL
PN-EN 933-3:2012 EN
PN-EN 933-3:1989
+A1:2004 PL

PN-EN 933-4:2008 EN
PN-EN 933-4:2001 PL
PN-EN 933-5:2000
+A1:2005

PN-EN 933-8:2001 PL
PN-EN 933-8 +A1:2015-
07 ANG

PN-EN 1097-1:2011 EN
PN-EN 1097-1:2000
+A1:2004 PL

PN-EN 1097-2:2010 EN
PN-EN 1087-2:2000
+A1:2008 PL

PN-EN 1097-6:2013-11
EN

PN-EN 1097-6:2002
+A1/2006 PL

PN-EN 1367-1:2007 EN
PN-EN 1367-1:2001 PL
PN-EN 1367-3:2002
+AC:2004

PN-EN 1744-1+A1:2013-

05 EN
PN-EN 1744-1:2000 PL
PN-EN 1744-3:2004

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w ohiektach budowlanych i budownictwie drogowym
Mieszanki niezwiazane — Specyfikacja

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu
ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztaltu
ziaren za pomocg wskaznika plaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4. Oznaczanie
ksztaltu ziarn. Wskaznik ksztaktu {oryg.)

Badania geometrycznych wlasciwosei kruszyw - Oznaczanie procentowe]
zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia
lub famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 8: Ocena
zawartosci drobnych czgstek - Badania wskaznika piaskowego

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie
odpornoéci na scieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czesc 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania whasciwosci ciepinych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych - Czeé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wiaéciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdow atmosferycznych - Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metoda gotowania

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 3: Przygotowanie
wyciggow przez wymywanie kruszyw

ADM Projaki Sp. z 0.0,

1



PN-EN 13286-2:2010 EN

PN-EN 13286-2:2007 PL

PN-EN 13286-47.2007
PL
PN-EN 13286-47.2012
EN
ISO/TS 17892-11:2009

PN-B-04481:1988
PN-EN 1008:2004

BN-77/8931-12
PN-EN 1097-5:2008 EN
FN-EN 1097-5:2001 PL

BN-64/8931-02

10.2.  Inne dokumenty

Mieszanki niezwigzane i zwigzane hydraulicznie -- Czesé 2: Metody
badan laboratoryjnych gestosci na sucho i zawartosci wody -
Zageszczanie metoda Proktora

Mieszanki niezwiazane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czes¢ 47:
Metoda badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci,
natychmiastowego wskaznika nosnosci i pecznienia liniowego

Badania geotechniczne - Badania laboratoryjne gruntdw - Czes¢ 11,
Badanie filtracji przy statym i zmiennym gradiencie hydraulicznym
Grunty budowlane. Badaria probek gruntu

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobieranta prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowe| do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosct kruszyw — Czesé 5
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacig
(oryg.)

Brogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie plytg

Wytyczne Techniczne WT-4 2010. Mieszanki niezwigzane do drég krajowych.
Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDIM - Warszawa 1997,

AD4 Projekt Sp. z a.0.
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO - WARSTWA
SCIERALNA
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1. WSTEP

1.4 Prezedmiot 88T

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy Scieralngj z betonu asfaltowego AC 55, AC 85
z asfaltem 50/70 dla nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 w trakcie robot zwigzanych z przebudows |
remontami drog gminnych i wewnetrznych na terenie Gminy Sobkow w 2020 roku — Etap 1.

1.2 Zakres stosowania S87
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem warstwy scieralnej z betonu asfaltowego AC 58, AC 85 z asfaltem drogowym 50/70
grubosci 4em, wg Wymagan Technicznych WT-2 2014, PN-EN 13108-1 oraz norm zwigzanych zgod-
nie z zakresem podanym w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4 Okreglenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i wypetniacza minerainego o okreslonym
skladzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA} — mieszanka mineraina z odpowiednig iloscig asfaliu
wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spelniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) — mieszanka mineraino-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Podioze pod warstwe asfalfowg — powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki
mineraino-asfaltowej.

1.4.5. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltow do
materiatdw mineralnych oraz zwieksza odpornosé blonki asfaitu na powierzchni kruszywa na odmy-
wanie wodg.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach oblicze-

niowych na obliczeniowy pas ruchu ha dobe.
Pozostale okresienia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5 Ogblne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materiaiow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

Materialy uzyte do wykonania konicowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i konicowy wyrdb po-
winny speiniaé wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgod-
nosci, wymagan, jakie powinny speinia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE.

2.2 Lepiszcza asfaltowe

Do betonu asfaltowego AC 5S, AC 8S na warstwe $cieralng nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 na-
lezy stosowaé asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 12591 wraz zalgcznikiem krajowym, zgodnie z wyma-

ganiami podanymi w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wg PN-EN 12591 wobec asfaltu drogowego 50/70 do betonu asfaltowego.

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Siggg
1 | Penetracja w 25°C, [0,1 mm] PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mieknienia, [°C] PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaplonu, nie mnigj niz, [°CJ PN-EN 22592 230

= ey o - P
4 ﬁﬁmﬁoéc sktadnikdw rozpuszczalnych, nie mnigj hiz, {% PN-EN 12502 g%
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£ | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wie- ' ) :

5 | cejniz, [% (/)] PN-EN 12607-1 0,5

8 1 Pozostala penetracja po starzeniu, nie mnigj niz, [%] PN-EN 1426 50

7 | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mnigj niz, [°C] PN-EN 1427 48

8 ‘;‘f\ilgr;)sct:]temperatury migknienia po starzeniy, nie wiecej PN-EN 1427 9

9 | Temperatura famiiwosci, nie wiecej niz, [°C] PN-EN 12593 -8
2.3 Wypekiacz

Do betou asfaltowego do warstwy Scieralnej nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 nalezy stosowat
wypeiniacz spelniajgcy odpowiednie wymagania okreslone w tablicy 2 — wg Wymaganiach Technicz-
nych WT-1 2014,

Przechowywanie wypelniacza powinno sic odbywaé w silosach, w warunkach zabezpieczajacych go
przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Tablica 2. Wymagania wobec wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

i b elniacza
Lp. Whasciwosci wypelniacza Wymagania WQREZC P
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043
2 |Jakosc pylow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz MBr10
3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz, [% (m/m)] 1
4 |Gestoséziarenwg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypelniaczu wg Vasis
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria
5 Przyros.t temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana Arar8/25
kategoria
7 Rozpuszezalnosé w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WSio
wyZzsza niz
Zawarto$¢ C.CO3 w wypelniaczu wapiennym wg PN-EN
8 A ” CCro
196-21, kategoria nie nizsza niz
9 Zawarto$¢ wodoroflenku wapnia w wypetniaczu mieszanym Koz
wg PN-EN 459-2, wymagana kategoria °
10 |"Liczba asfaltowa" wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria BNpexiarowana
24 Kruszywo

Do betonu asfaltowego przeznaczonego na warstwe $cieralng nawierzehni obcigzonej ruchem KR2
nalezy stosowac kruszywa spelniajgce odpowiednie wymagania okreslone w tablicy 3, 4, 5 — wg Wa-
runkéw Technicznych WT-1 2014.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczysz-
czeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg WT-1 2014.

lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kiuszyw
KR2

1 |Uziamienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz G¢85/20

2 |Tolerancgje uziarnienia; wymagane kategorie Gasns ,Goons,Gaonr s

3 |Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1 ; kategoria nie wyzsza niz: f2

4 K.sztait. kruszylwa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 9334, kategoria Flos lub St 25
nie wyzsza niz

5 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzehni przekruszonej i Coekiaronans
tamanej wg PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz

5 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, bada- L Aso
na na kiuszywie o wymiarze 10/14, rozdzial 5, nie wyzsza niz:
Odpomoéé na polerowania kruszywa (badana na normalng;

7 |frakeji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN P&V
1087-8, kategoria nie nizsza niz;
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B |Gestost ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

9 | Nasigkliwosc wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
erozoodpomc?éé wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, warto§éfnac- 10
inie wyzsza niz:

11 |"Zgorzel sloneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria

Skiad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN
932-3

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kate-
goria nie wyzsza niz:

deklarowana przez producenta

10

SBLa

12 deklarowany przez producenta

13 miecO, 1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego 2uzla wielkopiecowego

chiodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.1 wymagana odpormost

14

Rozpad zwigzkdw zelaza zuzla wielkopiecowego chiodzonego
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2

Stalos$¢ objetosci kruszywa z 2uzla stalowniczego wg PN-EN 1744-
1 p. 19.3; kategoria nie wyzsza:

*} Kruszywa grube, ki6re nie speiniaja wymahanej kategorii wobec odpornosci na polerowanie {PSV), moga byc
stosowane, jeshi sg uzywane w mieszance kruszyw (grubychy(, kiora obliczeniowo osigga podana warto$¢ wyma-
ganej kategorii. Obliczona waitoéé (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest $rednig wazong wynikajgca z wago-

15 wymagana odpornoseé

16 Vs

wego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianychdo zastosowani w mieszance mineraino-
asfaltowej oraz kategorii odpornosci na poferowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszaé tylko kruszywa

grube kategorii PSVa4 | wyzszej,

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wobec kruszywa famanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do

D = 8 mm do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg WT-2 2014,

Lp. [vviasciwosci kruszywa WymagamaK\.:;bec kiuszyw
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Ga85 lub GrB5
2 |Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii GreNR
3 |Zawartosé pytdw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz f1s
4 {Jakos¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyZsza niz MB=10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
5 iz kruszywa o cigglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecspekiarowana
kategoria nie nizsza niz:
6 |Gestost ziaren wg PN-EN 10976, rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowany przez producenta
7 |Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 8 deklarowany przez producenta
8 Qrul?e zapieczygzc:zenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, katego- mipcO, 1
ria nie wyzsza niz

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci wobec kruszywa nielamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu
do D = 8 mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 wg

WT-2 2014,
ia wob
Lp. Wiasciwosci kruszywa WymaganlaK\a;c; e kruszyw
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Gr85 ub GA85
2 |Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii GreNR
3 {Zawarlos¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fa
4 Jakoéé pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyZsza niz MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielo-
5 |nego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, Ecspeisrowana
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
6 |Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 fub 9 deklarowany przez producenta
7 |Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WhA:24 Deklarowana
8 Grubg ze?n:eczlyszcz?nla lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, ka- |
tegoria nie wyzsza niz
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3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dofyczace sprzetu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogbine”.

3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujac do wykonania warsiw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac

sie mozliwoscia korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytwomi stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych i sterowaniu elektronicznym wraz z mozliwoscig cigglego monitorowania pa-
rametrow produkeji masy (wydruki | wersje elektroniczne), o wydajnosei min. 150 ton/godz.,

- ukfadarek do ukiadania mieszanek mineralno-asfalfowych typu zageszczanego, z elekironicznym
sterowaniem ukladania i wyposazonych w plyte do wstepnego zageszczania z ukiadem grzew-
czym,

~ skrapiarek wyposazonych w elektroniczny ukiad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego, a
odchylka dozowanie nie moze przekraczac = 10% ustalonej jednostkowej ilosci dozowania,

- walcow lekkich, rednich i cigzkich stalowych gtadkich,

~ walcow ogumionych cigzkich o regulowanym ciénieniu w oponach,

- samochodow samowyladowczych wysokotonazowych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1, Ogdine wymagania dotyczace fransporiu
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6ine”.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Astalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w Wymaganiach Technicznych
WT-2 2010 oraz w aprobacie technicznej.

Transport asfaltéw drogowych moze odbywat sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypelniacz

Wypetiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przeznaczonych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow,

4.2.3, Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami fransportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asoriymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym-
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszankg betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi wyposazonymi w
pokrowce brezentowe. W czasie transportu | podczas oczekiwania na roztadunek mieszankapowinna
by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godziny z jednocze-
snymspetnieniem warunku zachowania femperatury whudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodéw termoséw z podwaojnymi $ciankami skrzyni wyposazonejw system
grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

6.1. Ogoine zasady wykonania robot
Ogdine zasady wykonania robot podano w SST D--00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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5.2. Projekiowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z inzynierem, Wykonawca opracowuje i do-
starczy Inzywowi do akceptacji projekt skfadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan labo-
ratoryjnych i probki materiatdw pobrane w obechosci inzyniera.

Projekiowanie mieszanki mineraino-asfaltowej polega na:

- doborze skladnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaituy,

— okresleniu jej whasciwosci i pordwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczo-
hego przez krzywe graniczne.

Wymagane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza w befonie asfaltowym do war-

stwy Scieralnej nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 zamieszczono w tablicy 6.
W okreslaniu zawartosci lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowe]j kierowac sie nalezyzapisami

podanymi ha str. 9 oraz w pki 8.1 (str. 20) w WT-2 2014,

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do betonu
asfaltowego do warstwy Scieralnej wg WT-2 2014.

Przesiew, [% { m/m}]
Lp. | Whasciwos¢ AC 5S | AC 8S
KR2

1 | Wymiar sita #, fmm] od do od do
2 |16 - - - -
3 111,2 - - 100 -
4 18 100 - 90 100
5 |58 g0 100 70 90
6 |2 40 65 45 65
7 10,125 8 22 8 22
8 0,083 6,0 14,0 6,0 14,0
8 | Zawartosc lepiszcza, wg WT-2 2014 BminB,2 BminG,0

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek laboratoryj-
nych. Beton asfaltowy do warstwy Scieralnej nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 musi spetniaC wy-

magania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralinej obcigzonej ruchem KR2

wg WT-2 2014,
Lp. Wiasciwosc V:"Vzﬂlgn;féagfss% gg?;(i}a Metoda { warunki badania AC SPS(E;C 88
1 ft?zm;anr’itoéé wolnych prze- c1.2, L?é)riejfzrzr? 2x50 PN-EN 12697-8, p. 4 \\//:;213%
7 | o presizerien | CT2 e 20 | pnenrooreps | e

Zawarto§é walnych prze- C.1.2, ubijanie, 2x50

3 strze{u w mieszance mine- uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VMAminta
rainej
e 2 . . I PN-EN 12897-12, przechowy-
4 :\,/V\n(’)rgzilwosc na dziatanie C.1.1, llj;(l;gflzr;g, 2x35 wanie w 40°C z jednym cyklem ITSReo
Y zamrarania, badanie w 25°C

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego musi speinia¢ odpowiednie wymagania podane w
tablicy 8.

Tablica 8. Wiasciwosci wykonane] warstwy $cierainej z betonu asfaltowego wg WT-2 2014 (czes¢ i).

Wymagania
Lp. Parametr AC 55 AC 88
KR2
WekaZnik zageszczenia w warstwie, [%] =98
2 | Zawarlo§¢ wolnych przestrzeni w warstwie, [% (v/v)] 1,0-45
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcia mieszanki AC moze zostaé rozpoczeta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera i zatwierdzeniu receply laboratoryjnej. Wytwornia musi by¢ zaprogramowana zgodnie z za-
twierdzong recepts, a sterowanie musi sie odbywaé elektronicznie.

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym Iub cigglym za-
pewniajgcej prawidiowe dozowanie skiadnikéw, ich wysuszenie | wymieszanie oraz zachowanie tem-
peratury skfadnikow i gotowej mieszanki mineralnc-asfaltowej.

Dozowanie skiadnikéw powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza
sig dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od tempe-
ratury.

Tolerancje dozowania skladnikéw moga wynosi¢ nie wiecej niz + 2% w stosunku do masy skiadnika.
Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w spo-
80b i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob poéredni, z uktadem termostatowania, zapew-
niajgcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg + 5°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineraina po dodaniu wypetniacza
i asfaltu uzyskata wiasciwg temperature. Maksymalina temperatura gorgcego kruszywa nie powinna
by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalne] temperatury mieszanki mineralno-asfaliowej podanej
ponizej.

5.4, Przygotowanie podloia

Podioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, rowne, ustabili-
zowane i noéne. Powierzchnia podioza powinna byé sucha i czysta.
Maksymalne dopuszczaine nierdwnosci podioza pod warstwe Scieralng podano w tablicy 9.

Tablica 8. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe Scierang (pomiar fatg 4 m lub rownowazng
metodg, zgodnie z zapisami w WT-2014 cz. Il).

Klasa Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci
droai Element nawierzchni podiuznej i poprzecznej podicZza pod warstwe
ogi Scieralng
{ Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone 12
do ruchu i postoju pojazdow

Nieréwnosci podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowe]j powinny odpowiada¢é wymaganiom zawar-
tym w Warunkach Technicznych WT-2 2014 ¢z. il

W przypadku, gdy nieréwnosci podioza sa wieksze od podanych w tabeli 9, podioze nalezy wyréwnaé
poprzez frezowanie lub/i Wozenie warstwy wyrownawcze;j.

Przed roziozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podioze nalezy skropi¢ emulsjg asfal-
towa. Zalecane ilosci asfaku po odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 10.

Tablica 10. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej wg WT-2 2014 cz. HI[8].

L Podloze do wykonania warstwy z mieszanki betonu | 08¢ asfaltu po o_(_iparowzaniu wody z
P- asfaltowego emulsji [kg/m?]
1 | Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1+0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody.
Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co hajmniej:

- 0,5 h przy zastosowaniu do 0,5 kg/m?2 emulsji asfaltowej,

- 2 h przy zastosowaniu 0,5+1,0 kg/m? emulsji asfaltowej,

- 8 h przy zastosowaniu powyzej 1,0 kg/m? emulsji asfaltowej.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozkiadarce.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wiazow, wpustow itp. urzadzen powinny byé pokryte asfaltem
drogowym 70/100 lub innym materialem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inzyniera,

5.5. Warunki przystapienia do rohét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +5°C dla wykonywanej warstwy grubosci >8 cm. | +10°C dla wykonanej warstwy grubosci<8
cm. Nie dopuszcza sig uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaliowego podczas opadow atmosfe-
rycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

ADM Projekt Sp. z a0, 8



5.6. Zardh prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany
do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkceji w postaci probnego zarobu,
Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujgc badanie ekstrakgii.

Tolerancje zawarto$ci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego
powinny by¢ zgodne z Wymaganiami Technicznymi WT-2 2014cz. Il (zawarto$¢ lepiszcza oraz uziar-
nienie}.

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probee Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaitowej (AC)
lub wyjatkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczaine podane w pkt. 5.2 (tablica 7-8}, o wigcej niz:

- 1,5 % (viv) dla AC W (warstwa scieralna).

5.7. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem rob6t, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiaschwy,

— okreslenia gruboéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowe] przed zaggszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

~ okreslenia potrzebnej ilosci przejsé walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy,

— sprawdzenie wykonania tgczen podiuznych i poprzecznych, obciecia krawedzi i pofaczen ze stu-
dzienkami | wiazami.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania

warstw nawierzchni.

Lokalizacje i diugo$¢ odcinka prébneg Wykonawca powinien uzgodnic z Inzynierem.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prob-

nego przez Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukiadarka wyposazong w ukfad z auto-
matycznym sterowaniem grubosci warstwy i utczymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projek-
towa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimainej temperatury podanej w

pkt. 5.3 dia wytwarzanej mieszanki.
Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik zageszezenia utozo-

nej warstwy powinien by¢ = 98,0 %.

Ziacza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegte lub prostopadte do osi drogi.
W przypadku rozktadania mieszanki calg szerokoscig warstwy, zigcza poprzeczne, wynikajace z
dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone li-
stwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki polowa szeroko$ci warstwy, wystepujgce dodatkowo zigcze po-
dtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposdh podany dla ztgcza poprzecznego.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmnigj o 15 cm.
Zigcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robdt
Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapienieimn do robdt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ pelne badania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkgji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptacji. Badania pelne nalezy takze wykona¢ przy zmianie pochodzenia
materiatu. W takim przypadku powinna zosta¢ réwniez opracowana nowa recepta laboratoryjna na
mieszanke mineralno-asfaltowa.

6.3. Badania w czasie robét

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skladzie spetnia wymagania zawarte
w ninigjsze] szczegotowej specyfikacji technicznej i Wymagania Techniczne WT-2 2014 nalezy dla
azdego skladu mieszanki przeprowadzi¢ badania typu. Badania nalezy wykonac zgodnie z Wymaga-
niami Technicznymi WT-2 2014, przy czym nie stosuje sig podej$cia grupowego.

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkeji (ZIKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.
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W ramach Zakladowej Kontroli Produkeji nalezy sprawdzac produkeyjny poziom zgodnosci metodg
pojedynczych wynikéw zgodnie z punktem A.3 zalgcznika A do normy PN-EN 13108-21 nalezy stoso-
wac sig do Wymagan Technicznych WT-2 2014.

6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow

Wykonawca wykona badania w oparciu 0 Wymagania Techniczne WT-2 2014 {cz.ll) z jednoczesnym
uwzglednieniem czestotfiwosci badan podanych w tabeli 11.

Tablica 11. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineraino-
asfaltowej

Czestotliwost badan
Lp. Minimalna liczba badari
1 Pozowanie skladnikow z czestotliwoscig dozér ciagly
Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej, uziarnienie mieszanki . I .
2 minerainej, whasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej Zgodnlg Z Wymaganiami Zakiadowej
A A Kontroli Produkgiji (ZKP)
- pobranej w wytworni

Wyszczegdlnienie badan

Zgodnie z wymaganiami Zakladowej

3 Whasciwosci asfaltu {(badania niepetne) Kontroli Produkcji (ZKP)
4 Wiasciwosci wypetniacza (badania niepetne) ﬁgﬁ?fg}?;ﬁ:gﬂiﬁgﬁg Zakiadowe

& phrné o Zgodnie z wymaganiami Zakladowej
> Wiasciwosel kruszywa Koniroli Produkeji (ZKP)
6 Temperatura skladnikéw mieszanki mineraino-asfaltowej dozor ciagly

. - . kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie

7 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej whudowania |
8 Wyglad mieszanki mineralno asfaltowej L(vabzud dyo\,pgﬁéd przy zafadunku tw czasie

6.3.2, Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na wykonaniu ekstrakeji wg norm podanych w
Wymaganiach Technicznych WT-22014 (cz. 11). Wyniki powinny by¢ zgodne z receply laboratorying z
tolerancjami okreslonymi w pkt. 5.6.

6.3.3. Uziarnienie mieszanki minerainej

Uziarnienie mieszanki minerainej nalezy bada¢ na kruszywie uzyskanym po ekstrakciji. Krzywa uziar-
hienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjnej.

6.3.4. Badanie wiasciwosci asfaliu

Nalezy wykona¢ badania sprawdzajgce z czestotliwoscig zgodng z ZKP w zakresie:

~ penatracji w temp. 25°C,

~ temperatury mieknienia PiK,

- nawrotu sprezystego (tylko dla polimeroasfaltéw).

Asfalt z dostawy nalezy uznac¢ za przydatny do produkcii przy rownoczesnym spelnieniu nastepuja-

cych warunkow:

~ Wyniki badart sprawdzajgcych j.w. sg zgodne z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2,

— wyniki badan peinych wykonanych przez producenta asfaltu, stanowigce atest zalgczony do do-
stawy, sg zgodne z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2.

6.3.5. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Nalezy okresli¢ wiasciwosci wypetniacza opisane w pkt. 2.3 z czestotliwoscig zgodng z ZKP w zakre-
sie:

~ Uziarnienia,

— wilgotnosci,

- gestosei,

6.3.6. Badanie wiasciwosci kruszywa

Nalezy badat uziarnienie kruszywa z czestotliwoscig wymagana w ZKP.
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okreslié przydatno$t kruszywa wg pkt. 2 oraz opracowac nowa
recepte laboratoryjng i uzgodnic jg z inzynierem
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5.3.7. Pomiar temperatury skiadnikdow mieszanki mineralno-asfaltowej
Porniar temperatury skiadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe) polega na odezytaniu temperatury na

skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna byé zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineraino-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kitkakrotnym zanurzeniu termomelru w
mieszance i odczytaniu temperatury. Temperatura moze by¢ rowniez odczytywana lub rejestrowana
automatycznie z urzadzenia pomiarowego zainstalowanego w otaczarce.

Dokladnoé¢ pomiaru £2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i

SST.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w cza-
sie produkeji, zatadunku, roziadunku | wbudowywania. Mieszanka musi wykazywaé jednolity barwe |

jednorodnosc.

6.3.10. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;

Wiasciwoscei mieszanki mineralno-asfaltowe} nalezy okreslaé na prébkach zageszczonych metodg

Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng i niniejszg SST.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wiasciwosci warstw nawierzehni z betonu asfal-
towego

6.4.1. Czestotliwosc oraz zakres badan | pomiaréw

Czestotliwosé oraz zakres badarn i pomiardw wykonanej] warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

podaje tabela 12

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego.

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1 Szerokosé warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km

2 Rownos¢ podiuzna warstwy Pomiar réwnosci nalezy wykonac zgodnie z pkt. 6.4.3
3 Rownosé poprzeczna warstwy Nie rzadzigj niz co 5 m

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

5 Rzegdne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podiuznej i poprzecznej oraz usytuowa-
6 Uksztaftowanie osi w planie nia osi wediug dokumentaciji budowy

7 Grubose wykonywanej warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

8 Zigeza podiuzne | poprzeczne cala diugo5¢ ztgcza

9 KrawedZ warstwy cala diugosc

10 Wyglad warstwy ocena ciggla

11 Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 Wolna przestrzen w warstwie iw.

6.4.2. Szerokosc warstwy

Szerokos¢ warsiwy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa, z toleran-
cjg + 5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikami lub oporni-
kiem w nowej konstrukcji nawierzchni powinna byé szersza z kazdej strony co najmniej o grubosc
warstwy na niej potozonej, nie mnigj jednak niz 5 cm.

6.4.3. Roéwnos¢ warstwy

6.4.3.1. Ocena réwoéci podiuznej

Zgodnie z Dz.U. nr 0, poz. 124 z dnia 29 stycznia 2016 r., do oceny réwnosci podiuznej warstwy scie-
raflnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D naleZzy stosowa¢ metode pomiaru cigglego rownowazng uzyciu
taty i klina z wykorzystaniem plano grafu, umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen rownoéci podiuznej
jako najwickszej odlegiosci (przeéwitu) pomiedzy teoretyczng linig taczacg spody kétek jezdnych
urzgdzenai a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostenych dla plano grafu pomiar
rownosci podiuzne] warstw nawierzchni nalezy wykonaé w sposoéb ciggly z uzyciem faty i klina.
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Wartosci dopuszczalne odchylen rownoéci podiuznej przy odbiorze warstwy planografem (fatg i kli-
nem) zamieszczono w tabeli 13.

Tablica 13. Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci podiuznej warstwy cieralnej z mieszanki beto-
nu asfaltowego.

Klasa . . Dopuszezaine odbiorcze wartosci odchylen
drogi Element nawierzchni réwnosct podiuznej warstwy [rmm)
L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie prze- 9
znaczone do ruchu i postoju pojazdow

6.4.3.2. Ocena réwosci poprzecznej

Zgodnie z Dz.U. nr 0, poz. 124 z dnia 29 stycznia 2016 r., do oceny réwnosci poprzecznej warstwy
nawierzchni drog wszystkich klas oraz placow i parkingdw nalezy stosowaé metode pomiaru profito-
metrycznego rownowazng uzyciu {aty i klina, umozliwiajaca wyznaczenie odchylenia réwnosci w prze-
kroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odleglosé
(przeswit) pomiedzy teoretyczng fata (o diugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym war-
stwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest réwna szeroko$ci mierzonego pasa ruchu (elementu na-
wierzchni) z tolerancjg +15%. Wartos¢ odchylenia réwnoséci poprzecznej nalezy wyznaczaé z krokiem
coim.

W miejscach niedostenych dla profilografu pomiar rownosci poprzecznej warstwy nawierzchni nalezy
wykonac z uzyciem faty i klina. Diugo$¢ faty w pomiarze rownosci poprzecznej powinna wynosic 2 m.
Pomiar powinien by¢ wykonany nie rzadziej niz co 5 m.

Wartosci dopuszczaine odchylen rownosci poprzecznej przy odbiorze warstwy zamieszczono w tabeli 14.

Tablica 14. Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen réwnosci poprzecznej warstwy [mm]

Dopuszczalne odbiorcze wartosci
Kiasa drogi Element nawierzchni odchyler réwnosci poprzecznej
warstwy [mm]
L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 9
przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy podbudowy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na fukach po-
winny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancjg £0,5%

6.4.5. Rzedne wysokoSciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacig Projektowa, z tolerancig + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancig £ 5
cm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowe] po zageszczeniu powinna byé nie
mpiejsza od grubosci podanej w Dokumentacji Projektowe;.

6.4.8. Ziacza podtuzne | poprzeczne

Zigcza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza
w konstrukgji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 15 cm., Ztgcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny byé w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzgdzeniach w jezdni powinna wystawaé od 3 do 5
mm ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikow powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach
gdzie zaszta konieczno$é obcigcia — pokryte asfaltem drogowym 70/100 lub innym materiatem
uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inzyniera.

6.4.10. Wyglad warstwy
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Wyglad warstw z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfattowanych,
porowatych, fuszczacych sie § spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt
(Ogoine zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (meir kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
Wykonana warstwa podlega odbiorowi wg zasad okresfonych w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogol-

he”.
Roboty uznaje Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projekiowa, SST | wymaga-
niami inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. & daly wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogoine ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”,

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania 1 m? warsiwy z betonu asfaltowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

— opracowanie recept laboratoryjnych,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na migjsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obeych i kraweznikow,
— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineratno-asfaltowej,

- wykonanie polaczen podiuznych i poprzecznych,

- obciecie krawedzi | posmarowanie asfaltem,

— wykonanie odcinka probnego,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji technicznej.
~Inne roboty skiadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzanego w S5T.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 13108-1:2016-07 Mieszanki mineraino-asfaliowe - Wymagania - Czes¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 12591:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych.

PN-EN 12697 -11: 2012  Mieszanki mineralno-asfaliowe - Metody badar mieszanek mineraino-
asfaltowych na gorgco - Czes¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomigdzy
kruszywem i asfaltem

PN-EN 13108-21:2012 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 21: Zakladowa
kontrola produkgji.

10.2. Inne dokumenty
Wymagania Techniczne WT-1 2014 Kruszywa do mieszanek mineraino-asfaltowych i powierzchnio-

wych utrwalen na drogach krajowych™
Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach

krajowych®, czesc |, Il
Wymagania Techniczne WT-3 Emuisje asfaltowe 2009  Kationowe emulsje asfaltowe na drogach

publicznych.
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO ~ WARSTWA WIAZACA

ADM Projakt Sp. z 0.0,



b il oIk i
SPIS TRESCI
o ETE P i e e ee i s s s e rat et ase s et s e e tsseeaseae s st e amea e smeesraeE e tesssanseenesrneaananse et snensenaneans 3
L P RZE DIMIOT S T L oo e e e e 3
112 ZAKRES STOS O ANIA ST it oo, 3
1 ZAKRES ROBOT OBIETY CH SO T ittt et 3
1.4 OKRESLENIA PODSTAVWOWE ......oeet et 3
1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ...t e oot e ettt ne 3
2 MATERIALY .o rvecsisin s s s i s s s sese s s s s s s ens s esste s st sasessmessesnss e smesatesaressneausansesssressnsseanssesnran 3
2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ..ottt ann 3
2.2 LEPISZCZA ASFALTOWE ..o.oeee ettt e, 3
2 B VY PEENIACZ e e e 4
2AKRUSZYWO ..ottt oo e et e e e e et et eee e ettt et ettt 4
B BPRZET  cocriicciionmrirsninsiessisi s sisteressesssssssss ssussasessmsssessns sssessstansssssnns sesst essessmesssssssassessanenanesssesssssns 5
3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU ..o eeoee oo e e e, 5
3.2 SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHMNI Z BETOMU ASFALTOWEGO ..o ovveee oo, 5
G TRANSPORT ...t ss s r e st st b s e ea e en s eesens s emeeaeaea et aes s sassanasesse e e se s e senensaeseessrnesanas 6
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU ... oo e e, 6
A T RANS PORT MATERIALOW . ..ottt oo ee e os e e et aee ettt s eteetes et e et s st e st e ese et teete e et eee et eateres 6
5. WYKONANIE ROBOT ...t seeesesssssesessssasesesssesessesssteasorsesssaseasaresesseneassassssasassasasaseasasenes 6
5.1, OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT « oo e, 6
9.2, PROJEKTOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWED ... oo oo 6
5.3. WY TWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASEALTOWEYS .o oo 7
5.4, PRZYGOTOWANIE PODEOZA .. .eooviieet oo e oo, 8
5.5, WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT ..o oot e et e ettt 8
58, ZAROB PROBNY ...oooieeiririr oo, e, 9
D T ODCINEK PROBNY ..ottt oo 9
5.8. VWYKONANIE WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGD ...oooee oo 9
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT .o vee et ersessesesssssssenaasessesessssssssetvsseseresessesssrsssesersesrsssssosseseans 9
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCEROBOT ..o ioeeiee oot 9
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT ..ottt et eeeer et e eee e e et eene e eeeneenans 9
6.3, BADANIA W CZASIE ROBOT ... oottt e et e e e 9
6.4. BADANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH | WEASCIWOSCH WARSTW NAWIERZCHNI Z BETONU
ABFALTOWEGD ....cooi ittt ettt e et e e et e e ettt 11
7. OBMHAR ROBOT ...ui.oivucuseesevessssasesimtsssssseresesseseasesesassesesscssesasssssseeassasesseasessssessessessassescesensasesseseen i3
7.1, OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT . ..ot et 13
7.2, JEDNOSTIKA OBIMIAROWA ....o.oeieeeeteeee e oot ee e e ettt e 13
8. ODBIOR ROBOT ..cuevueeereecssinsssessesessesssssssosssmssessesssessserssessssasssassssessassessessssesssssssseesssesesesssssssaseans 13
0. PODSTAWA PLATNOSCE couevisvisseeseseeresessssssessesessssssstsesessseseseesssssssasesses seesessasssesesseesssmessseseesessenenen 13
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PEATNOSCE ... ceve oot 13
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ ...\t et ieeeieeeeseeseeeeseseet e s et s e et oo s oo 13
10. PRZEPISY ZWIAZANE ......covvevetreviseeisessmcsssessessaseseenssmessasansasssmsaseassssssenensassmeseassensesesesessnessenseassenns 13
FO T NORMY L.ttt et e e et e et et e e e e ee e et et et e et et s ee e e e e et et e 13
102, INNE DOKUMENTY ...ootoo oottt ee e e ee e e e e e e et i3

ADM Projekt So. z a.o. 2




1. WSTEP

11 Przedmiot S8T

Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 11W z
asfaltem drogowym 50/70 dia nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 w frakcie robot zwigzanych z
przebudowg i remontami drég gminnych i wewnetrznych na terenie Gminy Sobkow w 2020 roku -
Etap .

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3  Zakres robét objetych 88T

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacii Techniczne] dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonywaniem warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego AC 11W nawierzchni obcigzone] ruchem
KR2, wg Wymagan Technicznych WT-2 2014, PN-EN 13108-1 oraz norm zwigzanych zgodnie z
zakresem podanym w Dokumentacji Projektowej:

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i wypeiniacza mineralnego o okreslonym
skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2, Mieszanka mineralno-asfalfowa (MMA)} — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu
wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) — mieszanka mineraino-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Podioze pod warstwe asfaltowg — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

1.4.5. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltow do
materiatléw mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmy-
wanie wodag.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach oblicze-

niowych na obliczeniowy pas ruchu na dobe.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogoline wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

21 0Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dofyczgce materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Materialy uzyte do wykonania koficowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i koficowy wyroh po-
winny spetiaé wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego) zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgod-
nosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE.

2.2 Lepiszcza asfaltowe

Do betonu asfaltowego na warstwe wigzacg | wyréwnawcza nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 na-
lezy stosowaé asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 14023 speiniajgcy wymagania odane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu drogowego 35/50 do betonu asfaltowego.

e Metoda Wymagania wobec asfalu
Lp. Wiasciwosci badania 50770
1 | Penefracja w 25°C, [0,1 mm] PN-EN 1428 50-70
2 | Temperatara mieknienia, [*C] PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zeplony, nie mnigj niz, [°C] PN-EN 22582 230
4 Zawartosé sldadnikdw rozpuszezalnych, nie mniej niz, {% PN-EN 12502 a9
(m/m)]
3
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Zmiana masy po starzeniu (Ubytek lub przyrost), nie wie-
5 ce niz, [% (mim)] PN-EN 12607-1 05
§ | Pozostala penetracgja po stazeniu, nie mniej niz, [%] PN-EN 1426 50
7__| Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mnigj niz, [°C] PN-EN 1427 48
8 :!}\illzzrr{:;nsé]temperatury mieknienia po starzeniu, nie wigcej PN-EN 1427 9
9 | Temperatura famliwosci, nie wigcej niz, [°C] PN-EN 12583 -8
2.3 Wypelniacz

Do warstwy wiazgcej nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 nalezy stosowac wypetniacz spetniajacy
odpowiednie wymagania okreslone w tablicy 2 — wg Wymaganiach Technicznych WT-1 2014.

Przechowywanie wypeiniacza powinno sie odbywaé w silosach, w warunkach zabezpieczajgcych go
przed zanieczyszezeniem i zawilgoceniem.

Tablica 2. Wymagania wobec wypelniacza do warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego AC 11W wg

WT-1 2014,
Wh i b etniacza®

Lp. Wihasciwosci wypelniacza LS w?(sg e )
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043
2 |Jakosé pylow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz MBrF10
3 [Zawartod¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz, [% {m/m)] 1
4 |Gestoséziarenwg EN 1097-7 dekiarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetiaczu wg Vasias

PN-EN 1097-4, wymagana kategoria z
6 Erzyros.i temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana ArarBIi25

ategoria

Rozpuszczaino$é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie
7 ) o WS

Wyzsza niz

Zawarto&¢ CaCOs w wypelniaczu wapiennym wg PN-EN
8 A - CCro

196-21, kategoria nie nizsza niz

Zawartos¢ wodorotfenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
9 wvmagana kaiegoria Kabekiarowana
10 |.Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria BiNbeliarowana

*Mozna stosowac pyly z odpylania, pod warunkiem spelnienia wymagan jak dla wypehiacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043,
Proporcia pyldw | wypeiniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci CaCO, mieszance pylow
wypeiniacza waplennego byla nie nizsza niz CCy.

24 Kruszywo

Do betonu asfaltowego przeznaczonego na warsiwe wigzgca nawierzchni obcigzonej ruchem KR2
nalezy stosowac kruszywa spelniajgce odpowiednie wymagania okreslone w tablicy 3, 4, 5— wg Wa-
runkow Technicznych WT-1 2014,

Skiadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgeych je przed zanieczysz-
czeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC 11W
wg WT-12014.

Wymagania wobec kruszyw

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR2

1 |Uziamienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz GeB85/20

2 |Tolerancje uziarnienia; wymagane kategorie: Gasns ,Gaoms Gaont,s
3 {Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1 ; kategoria nie wyzsza niz: T2

4 Fll{izz‘fva;tz I;:.;sziy;va wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 9334, kategoria Flas lub Shs

5 Procentowa zawartosé ziaren o powierzchni przekruszonej i
tamanej wg PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz

Odpornoéé kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badana
na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdzial 5, nie wyzsza niz:

7 |GeslosE ziaren wg PN-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub ©

Cheklarowana

LA

deklarowana przez producenta
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8 | Nasiakliwoss wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 dekijarowana przez producenta
9 Mrozoodpornose wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wy- F
miarze 8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyzsz hiz: z
10 |,Zgorzel sloneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria SBia
11 ‘gsgéag chermiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN deklarowany przez producenta
42 Grut?e zar_lieczyg..z.czenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; katego- —
ria nie wyzsza niz:
Rozpad krzemianu dwuwapniowego 2zuzla wielkopiecowego iy
13 chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.1 wymagana odpomos
Rozpad zwigzkéw zelaza ruzla wielkopiecowego chiodzonego g
14 powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2 wymagana odpornosé
Stalosé objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1
15 ; oo . : V35
p. 19.3; kategoria nie wyzsza:

Tablica 4. Wymaganewlasciwosci kruszywa niefamanego drobnege lub o cigglym uziarnieniu do
D = 8mm do warstwy wiazgcej z betonu asfaltowego AC 11Wwg WT-1 2014.

W i kruszyw
Lp. Wiasciwosci kruszywa ymagania wobec 24
KR2
1 {Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kaiegoria G#85 lub GaB5
2 |Tolerancie uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii GteNR
3 |Zawartosc pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fa
4 iJakosc pytow wg PN-EN 833-9, kategoria nie wyzsza niz MBr10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielo-
5 |nego z kruszywa o cigglym uziarnieniy wg PN-EN 933-6, Ecsbeklarowana
rozdz. B, kategoria nie nizsza niz:
6 |Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowany przez producenta
7 |Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowany przez producenta
Grube zanieczyszczenia tekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, ka-
8 N . ot mLecO,1
tegoria nie wyzsza niz

Tablica 5. Wymagania wobec kruszywa nielamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D £ 8mm
do warstwy wiazgcej z betonu asfaltowego AC 11W wg WT-1 2014,

W i bec k
Lp. Wiasciwosci kruszywa ymagania Wobec Aezyw
KR2
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria GeB5 lub GaB5
2 |Tolerancie uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii GreNR
3 |Zawariosc pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz f15
4 | Jakosé pytéw wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz MBr10
Kanciasto$é kruszywa drobrego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
5 |z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecsbedarowana
kategoria nie nizsza niz:
6 |Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowany przez producenta
7 |Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 dekiarowany przez producenia
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, katego- miecO.1
ria nie wyzsza niz PeY

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujac do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac
sie mozliwoécig korzystania z nastepujgcegoe sprzetu:
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~ wytwdrni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym, do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych i sterowaniu elektronicznym wraz z mozliwoscig ciggtego monitorowania pa-
rametrow produkcii masy (wydruki | wersje elektroniczne), o wydajnosci min. 150 ton/godz.,

- ukladarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszeczanego, z elektronicznym
sterowaniem ukladania | wyposazonych w plyte do wstepnego zageszczania z ukladem grzew-
czym,

- skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uklad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego, a
odchylka dozowanie nie moze przekraczac + 10% ustalonej jednostkowe] ilosci dozowania,

— walcow lekkich, srednich i ciezkich stalowych gladkich,

~ walcow ogumionych ciezkich o regulowanym cisnieniu w oponach,

— samochodow samowytadowczych wysokotonazowych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
Ogodine wymagania dotyczace fransportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w Wymaganiach Technicznych
WT-2 2014(cz. It) oraz w aprobacie technicznej.

Transport asfaltéw drogowych moze odbywaé sie w:

-~ cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypelniacz

Wypeiniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przeznaczonych do przewozu materiaiow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypeiniacz workowany mozna przewozié dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi wyposazonymi w
pokrowce brezentowe. W czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek mieszankapowinna
by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zafadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godziny z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodow termoséw z podwaéjnymi $ciankami skrzyni wyposazonejw system
grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogélne zasady wykonania robét
Ogéine zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

5.2, Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Viwkonawca opracowuje i do-
starczy Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze skiadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki minerainej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczo-
nego przez krzywe graniczne.

ADM Projekt Sp. 7 0.0, 5



Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza w betonie asfaltowym AC 11W do warstwy
wigzacej nawierzchni obcigzonej ruchem KR2 podano w tablicy 6.

W okreslaniu zawartosci lepiszcza w mieszance mineraino-asfaltowe] kierowac sie nalezyzapisami
podanymi na str. 9 oraz w pki 8.1 {str. 20) w WT-2 2014.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineraine] i zawartos¢ lepiszeza do betonu asfaltowego AC 11W do
warstwy wigzacej wg WT-2 2014,

Przesiew, [% ('m/m)}
Lp. Wiasciwose AC 11W
KR2

1 ] Wymiar sita #, Imm] od do
2 1450 - -
3 1315 - -
4 224 - -
5 |16 100 -
6 |11,2 90 100
7 |8 60 85
8 |2 30 55
9 10,425 8 24
10 | 0,063 3 8
11 | Zawarlo&¢ lepiszcza, WT-2 2014 Bminag

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek laboratoryj-
nych. Beton asfaltowy do warstwy wigzacej nawierzchhi obcigzonej ruchem KR2 musi spetniac wyma-
gania zamieszczone w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wiasciwosci betonu asfalfowego AC 11W do warstwy wigzgcej nawierzchni
obcigzone] ruchem KR2 wg WT-2 2014.

s Warunki zageszczania . . . Wymagania
Lp. Wiasciwosé wg PN-EN 1@3 108-20 Metoda i warunki badania AC 1 1“% KRZ
Zawarto$é wolnych C.1.2, ubljanie, Vrmina,0
1 przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, pkt4 Vinaxs,0
Wolne przestrzenie o )
2 | wypelnione lepisz- C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, pkt 5 VF Brinss
2x50 uderzen VFBmax a0
czem
Zawarto§¢ wolnych C.1.2 ubiianie
3 { przesirzeni w mie- 2;(5')0' ud e}rzeﬁ' PN-EN 12697-8, pki 5 VM Amin 14
szance mineraingj
PN-EN 12697-12, przecho-
4 Wrazliwosc na dzia- | C.1.1, ubijanie, 2x35 wywanie w 40°C z jednym TSR
tanie wody uderzen cyklem zamrazania®, badanie 80
w 25°C
% Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podanow w zalaczniku 1
WT-2 2014

Wykonana warstwa wigzagca z betonu asfaltowego musi spehnia¢ odpowiednie wymagania podane w
tablicy 9.

Tablica 9. Whasciwosci wykonanej warstwy wigzace] z betonu asfaltowego AC 11W wg WT-2 2014
{cz. ).

Wymagania
Lp. Parametr AC 11V, KR2
1 | WskaZznik zageszczenia w warstwie, [%] 298
2 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, [% (viv)] 20-70

5.3. Wylwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki AC moze zostac rozpoczeta na wniosek Wykonawcey po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera i zatwierdzeniu recepty laboratoryjnej. Wytwornia musi by¢ zaprogramowana zgodnie z za-
twierdzong recepta, a sterowanie musi sie odbywac elekironicznie.
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Mieszanke mineralno-asfaliowa produkuje sig w otaczarce o mieszaniu cyklicznym iub cigglym za-
pewniajgcej prawidiowe dozowanie skfadnikow, ich wysuszenie | wymieszanie oraz zachowanie tem-
peratury sktadnikow | gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe.

Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza
sig dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznoéci od tempe-
ratury. Tolerancje dozowania skladnikow mogg wynosit nie wiecej niz +2% w stosunku do masy
sktadnika.Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on byé dozowany do
asfaltu w sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie Asfait w zbiorniku powinien byé ogrzewany w
sposéb posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tole-
rancjg + 5°C.Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego 35/50 w zbiorniku 130°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
i asfaltu uzyskala wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna
by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej
ponizej.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej muszg by¢ zachowane graniczne wartosci tempe-
ratury.

Minimalna i maksymaina temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej musi wynosi¢:
— dia betonu asfaltowego AC11W 35/50: 145-180°C.
— dla betonu asfaltowego AC 11W 50/70: 140-175°C.

Maksymalna temperatura dotyczy gotowej mieszanki betonu asfaltowego w mieszalniku otaczarni,
natomiast najnizsza odpowiada minimalnej dopuszczainej temperatury dostarczonej mieszanki na
budowe w koszu rozktadarki.

5.4. Przygotowanie podicza

Podioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, réwne, ustabili-
zowane i nodne. Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.
Nierdwnos$ci podioza z warstwy starej nawierzchni nie powinny by¢ wieksze od podanych w tabeli 10.

Tablica 10. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe wigzacg (pomiar fatg 4 m lub réwnowazna
metodg, zgodnie z zapisami w WT-2014 ¢z. {I).
Klasa Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci podiuznej i
drogi poprzecznej podloza pod warstwe wigzaca
L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 15
przeznaczone do ruchu i postoju pojazddw

Element nawierzchni

Nierownosci podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej powinny odpowiadaé wymaganiom zawar-
tym w Warunkach Technicznych WT-2 2014 (cz. I1.)

W przypadku, gdy nieréwnosci podioza sg wieksze od podanych w tabeli 9, podioze nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub/i ulozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podioze nalezy skropi¢ emulsjg asfal-
towg. Zalecane iloéci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 11.

Tablica 11. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej WT-2 2014(cz. I1).

L Podioze do wykonania warstwy z mieszanki | llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
P. betonu asfaltowego [kg/m?]
1 | Nawierzchnia asfalfowa (istniejgca) 0,2:0,5

Skropienie powinno byé wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody.
Orientacyiny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

~ 0,5 h przy zastosowaniu do 0,5 kg/m? emulsji asfaltowe;j,

— 2 h przy zastosowaniu 0,5+1,0 kg/m2 emulsji asfaltowej,

— 8 h przy zastosowaniu powyzej 1,0 kg/m? emulsji asfaltowej.

Czas ten nie dolyczy skrapiania rampa zamontowang na rozkfadarce.

Powierzchnie czolowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzgdzen powinny byé pokryte asfaltem
drogowym 70/100 lub innym materiatem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Warunki przystapienia do robdt

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowsgo moze byé ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +5°C dla wykonywanej warstwy grubosci >8 cm. | +10°C dla wykonanej warstwy gruboséci<8
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cm. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfalowego podczas opadow atmosfe-
rycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

5.6, Zarob prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineraino-asfaltowych jest zobowigzany
do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkeiji w postaci prébnego zarobu.
Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujge badanie ekstrakcii.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineraino-asfaltowej wzgiedem sktadu zaprojektowanego
powinny by¢ zgodne z Wymaganiami Technicznymi WT-2 2014{cz. 1} {(zawarto$¢ lepiszcza oraz
uziarnienie).

Zawartosé wolnych przestrzeni w probee Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej (AC)
lub wyjgtkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w pkt. 5.2 (tablica 7-8), o wiecej niz:

- 1,5 % (viv}) dla AC W (warsiwa wigzaca).

5.7. Odcinek prébny

Co naimniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyly sprzet jest wiasciwy,

— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

~ okreslenia potrzebnej ilosci przejsé waicow dia uzyskania prawidtowego zaggszczenia warstwy,

- sprawdzenie wykonania Jgczen podiuznych | poprzecznych, obciecia krawedzi | polgezen ze stu-
dzienkami i wlazami.

Do takiej proby Wykonawca uzyije takich materiaféw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania

warstw nawierzchni,

Lokalizacje i diugosé odcinka probneg Wykonawca powinien uzgodnic z Inzynieremnt.

Wykonawca moze przystapic do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka préb-

nego przez Inzyniera.

5.8, Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukiadarkg wyposazong w uklad z auto-
matycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacijg Projek-
towg. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna byé nizsza od minimalnej temperatury po-
danej w pkt. 5.3 dla wytwarzanej mieszanki.Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni
ku srodkowi. WskaZnik zageszczenia ulozonej warstwy powinien by¢ = 98,0 %.Ztgcza w podbudowie
powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegte lub prostopadte do osi drogi. W przypadku rozklada-
nia mieszanki calg szerokoscig warstwy, zigcza poprzeczne, wynikajace z dziennegj dziatki roboczej,
powinny by¢ rowno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone lisiwg przed uszkodzeniem. W
przypadku rozkiadania mieszanki potowg szerokosci warstwy, wystepujgce dodatkowo zlgcze podiuz-
ne nalezy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla zigcza poprzecznego.Zigcza w konstrukeji wielowar-
stwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zigcza powinny by¢ catkowi-
cie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do rohét

Przed przysitapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ petne badania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawic¢ wyniki tych
badari Inzynierowi do akceptacii. Badania pelne nalezy takze wykonaé przy zmianie pochodzenia
materiatu. W takim przypadku powinna zosta¢ rowniez opracowana nowa recepta laboratoryjna na
mieszanke mineralno-asfaltowa.

6.3. Badania w czasie rohot

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaliowa o danym skiadzie spetnia wymagania zawarte
W hiniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej i Wymagania Techniczne WT-2 2014 nalezy dia
kazdego skiadu mieszanki przeprowadzi¢ badaniz typu. Badania nalezy wykonaé zgodnie z Wymaga-
niami Technicznymi WT-2 2014, przy czym nie slosuje sie podejscia grupowego.Nalezy prowadzi¢
Zakladowa Kontrole Produkeji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.
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W ramach Zakiadowej Kontroli Produkeji nalezy sprawdzaé produkcyjny poziom zgodnosci metoda
pojedynczych wynikéw zgodnie z punkiem A.3 zalgcznika A do normy PN-EN 13108-21 nalezy stoso-
wac sie do Wymagan Technicznych WT-2 2014.

6.3.1. Czestotliwosc oraz zakres badai | pomiaréw
Wykonawca wykona badania w oparciu o Wymagania Techniczne WT-2 2014 CZ. it z jednoczesnym
uwzglednieniem czestotliwosei badan podanych w tabeli 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowei.

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badart Minimalna liczba badan
1 | Dozowanie skiadnikow z czestotliwoscig dozor ciagly
Skiad mieszanki mineraino-asfaltowej, uziarnienie mie- . I :
L . b P S Zgodnie z wymaganiami Zakladowej Kontro-
2 | szanki mineralnej, wiasciwosci probek mieszanki minerai- li Produkcji (ZKP)

no-asfaltowej — pobranej w wytwérni

3 | Wihasciwoéci asfaltu (badania niepetne) ﬁ%?ggfk;i\n&r’zgg);amamt Zakladowej Koniro-

- P— : o
4 | Wlasciwosci wypelniacza (badania niepeine) %%?ggfkﬁjmﬁﬂg?amam' Zakladowej Kontro

. . i iami j Kontro-
Wiasciwosci kruszywa ﬁ)c;ggszjjvgn;g?amaml Zakladowe] Kontro

8 | Temperatura skiadnikow mieszanki mineralno-asfaliowej | dozér ciagly
kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
whbudowania
kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
whudowania

Temperatura mieszanki mineralno-asfaliowe]

8 | Wyglad mieszanki mineralno asfaliowej

6.3.2. Sklad mieszanki mineralno-asfaitowej

Badanie sktadu mieszanki mineraino-asfaliowej polega na wykonaniu ekstrakeji wg norm podanych w
Wymaganiach Technicznych WT-2 2014 CZ. li. Wyniki powinny byé zgodne z receptg laboratoryjng z
tolerancjami okreslonymi w pkt. 5.6.

6.3.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie mieszanki mineralnej nalezy bada¢ na kruszywie uzyskanym po ekstrakcji. Krzywa uziar-
nienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjnej.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaitu

Nalezy wykona¢ badania sprawdzajgce z czestotliwoscig zgodng z ZKP w zakresie:
- penefracji w temp. 25°C,

~ temperatury migknienia PiK,

- nawrotu sprezystego (tylke dia polimeroasfaltow).

Asfalt z dostawy nalezy uzna¢ za przydatny do produkeji przy réwnoczesnym spelnieniu nastepuja-
cych warunkow:

— wyniki badan sprawdzajacych j.w. sg zgodne z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 2.2,
- wyniki badan petnych wykonanych przez producenta asfaltu, stanowigce atest zatgczony do do-
stawy, s zgodne z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2

6.3.5. Badanie wiasciwosci wypetniacza

Nalezy okre$li¢ wlasciwosci wypeiniacza opisane w pkt. 2.3 z czestotliwoscig zgodng z ZKP w zakre-
sie;

— uziarnienia,
~ wilgotnosci,
- gesloéei.

6.3.6. Badanie wiasciwosci kruszywa
Nelezy badaé uziarnienie kruszywa z czestotliwoscig wymagana w ZKP.
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Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okreslic przydatno$c kruszywa wg pkt. 2 oraz opracowac nowsg
recepte laboratoryjng i uzgodnic¢ jg z inzynierem

6.3.7. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineraino-asfaltowej

Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanki mineralhe-asfaltowe] polega na odezytaniu temperatury na

skall odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymiw recepcie laboratoryjnej t S5T.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaitowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance | odczytaniu temperatury. Temperafura moze by¢ rowniez odezylywana lub rejestrowana

automatycznie z urzadzenia pomiarowego zainstalowanego w otaczarce.
Dokladnos¢ pomiaru £2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie |

SST.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w cza-
sie produkcji, zaladunku, roziadunku i wbudowywania. Mieszanka musi wykazywac jednolitg barwe i

jednorodnosé.

6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wihasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okrestaé na prébkach zageszczonych metods

Marshatla. Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng i niniejszg SST.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych | wlasciwosci warstw nawierzehni z betonu asfal-
towego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badar | pomiarow

Czestotliwose oraz zakres badan | pomiaréw wykonanej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

podaje tabela 13.

Tablica 13. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan | pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego.

Lp. Badana cecha Minimalna czeslotliwo$¢ badan i pomiarow
1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km

2 | Rownosé podhuzna warstwy Pomiar réownosci nalezy wykonac zgodnie z pkt. 6.4.3
3 i Rownos¢ poprzeczna warsiwy Nie rzadziej niz co 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelagii podtuznej | poprzecznej oraz usyluowa-
6 | Uksztattowanie osi w planie nia osi wedlug dokumentacji budowy

7 | Grubos¢ wykonywanej warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

8 | Zgcza podiuzne i poprzeczne cala diugoscé zigcza

9 | Krawed? warstwy cata diugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokosc warstwy

Szerokos¢ warstwy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows, z toleran-
¢ja + 5 cm. Szeroko§¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikami lub oporni-
kiem w nowej konstrukcji nawierzchni powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubosé
warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz & cm.

6.4.3. Rownos¢ warstwy

6.4.3.1. Ocena rowosci podiuznej

Zgodnie z Dz.U. nr 0, poz. 124 z dnia 29 stycznia 2016 r., do oceny rownosci podiuznej warstwy wig-
zgcej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowacé metodg pomiaru ciagiego row-
nowazng uzyciu faty i kiina z wykorzystaniem plano grafu, umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen
réwnoéci podiuzne] jako najwiekszej odlegloscei (prze$witu) pomiedzy teoretyczng linig faczacg spody
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kolek jezdnych urzadzenai a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostenych dia
plano grafu pomiar réwnosci podiuznej warstw nawierzchni nalezy wykonac w sposoéb ciggly z uzy-
ciem faty i klina.

Wartosci dopuszczalne odchytert rownosci podiuznej przy odbiorze warstwy planografem (latg i k-
nem) zamieszczono w tabeli 14.

Tablica 14. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci podiuznej warstwy wigzgcej 2 mieszanki betonu
asfaliowego.

Klasa Dopuszcezalne odbiorcze wartosci odchylen rowno-
drogi $ci podiuznej warstwy [mm}

L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przezna- 12
czone do ruchu i postoju pojazdow

Element nawierzchni

€.4.3.1. Ocena réwosci poprzecznej

Zgodnie z Dz.U. nr 0, poz. 124 z dnia 29 stycznia 2016 1., do oceny rowno$ci poprzecznej warstwy
nawierzchni drog wszystkich klas oraz placow i parkingdw nalezy stosowaé metode pomiaru profilo-
metrycznego réwnowazng uzyciu faty i klina, umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia rownoéci w prze-
kroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegloéé
(przeswit) pomigdzy teoretyczng fatg (o diugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym war-
stwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna szeroko$ci mierzonego pasa ruchu (elementu na-
wierzchni) z tolerancjg +15%. Warto$é odchylenia rownosci poprzecznej nalezy wyznaczac z krokiem
colm.

W migjscach niedostenych dla profilografu pomiar rownosci poprzecznej warstwy nawierzchni nalezy
wykonac z uzyciem faty i klina. Diugo$¢ laty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna wynosic 2 m.
Pomiar powinien byé wykonany nie rzadziej niz co 5 m,

Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci poprzecznej przy odbiorze warstwy zamieszczono w tabeli
15.

Tablica 15. Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen rownosci poprzecznej warstwy [mm]

Klasa drogi £l i iezehni Dopuszczaine odbiorcze wartosci odchylen
asa arog ement nawierzchni réwnoéci poprzecznej warstwy [mm]
L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 12
przeznaczone do ruchu i postoju pojazddw

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy podbudowy z betonu asfalfowego na odcinkach prostych i na lukach po-
winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows, z tolerancjg +0,5%

6.4.5, Rzedne wysokosciowes
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg + 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancig + 5
cm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy wigzacej z mieszanki mineraino-asfaltowej po zageszczeniu nie moze byé mnisgj-
sza od grubosci podanej w Dokumentacji Projekiowe].

6.4.8. Zigcza podiuzne i poprzeczne

Zigcza w nawierzcehni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Zigcza
w konstrukeji wielowarstwowe] powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej 15 cm. Zigcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

§.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy
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Warstwy bez opornikdw powinny byé wyprofilowane, a w migjscach gdzie zaszta koniacznos¢ obciecia
— pokryte asfaltem drogowym 70/100 lub innym materialem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez
Inzyniera.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warsiw z betonu asfaltowego powinien miec jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie | spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robot
0golne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? {metr kwadratowy) wykonane] warstwy z betonu asfaltowego.

8. ObBIOR ROBOT

Wykonana warstwa podlega odbiorowi wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00 ,\Wymagania ogol-
ne’.

Roboty uznaje Rohaty uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentagja Projekfowa, SST i wymaga-
niami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

$.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy piatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m?2 warstwy z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— zakup i dostarczenie materialow,

~ opracowanie recept laboratoryjnych,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obeych i kraweznikow,

— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineraino-asfaltowe],

— wykonanie potgczen podiuznych i poprzecznych,

— obciecie krawedzi | posmarowanie asfaltem,

— wykonanie odcinka probnego,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
— Inne roboty skladajace sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzanego w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 12591:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych.
PN-EN 14023:2011 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowa-

nych polimerami.

PN-EN 12697 -11: 2012  Mieszanki mineralnc-asfaltowe - Metody badar mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgeo - Czes¢ 11; Oznaczanie powinowactwa pomiedzy
kruszywem i asfaltem

PN-EN 13108-21.2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 21; Zakiadowa
kontrola produkcii.

10.2, Inne dokumenty
Wymagania Techniczne WT-1 2014 Kruszywa do mieszanel mineralno-asfaltowych i powierzchnio-

wych utrwalen na drogach krajowych”.
Wymagenia Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach

krajowych”, czesc |, il
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Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2008 ,Kationowe emulsje asfaliowe na drogach
publicznych.
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FREZOWANIE NAWIERZHCNI ASFLATOWYCH
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1. WSTEP.

1.1, Przedmioct S8T.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji techniczne] (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania | odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem frezowania nawierzchni asfaltowych w

ramach robot zwigzanych przebudowsy i remontami drog gminnych | wewnetrznych na terenie Gminy
Sobkdw w 2020 roku - Etap il

1.2. Zakres stosowania SS57.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. 1 1.3.

1.3. Zakres robdét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonywaniem frezowania nawierzchni asfaltowych.

Zakresem robodt jest objete:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno, grubosé frezowania obejmuje
wszystkie warstwy bitumiczne w stanie istnijgcym,

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na ckreslong gtebokosc.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéfne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
1.6. Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV).

Kody grup, klas i kategorii robét Wspolnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamdwienia podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania Cgéine”.

2. MATERIALY.
Nie dotyczy
3. SPRZET.

3.41. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu.
Qgdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania.

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umoziiwiajgce frezowanie
nawierzchni asfalfowej na zimno na okredlong glebokos¢ z dokladnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej
SST.

Frezarka powinnza byé sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych | podiuznych powierzchni po frezowaniu. YWymagang rownoSs¢ okreélono w
pkt. 5 ninigjszej SST. Do malych robét (naprawy) Inzynier moze dopuscic frezarki sterowane
mechanicziie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu Robét. Przy lokalnych
naprawach szerckoé¢ bebna moze byé dostosowana do szerokoscl skrawanych elementow
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nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szeroko$é bebna skrawajgcego powinna byé, co najmniej
rowna 120 cm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materialu,
podajgcego go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania. W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu | ilosci
wymaganiom zawartym w PZJ | by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wykonawca powinien w przypadkach jakichkolwiek watpliwo$ci przeprowadzié demonstracje pracy
frezarki, na wiasny koszt.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie Robot przy jak najmniejszych zakidceniach ruchu.

4. TRANSPORT.

4.1, Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania og6ine” pkt 4.
4.2.  Transport sfrezowanego materialu,

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarek bez postoju. Material moze
by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi. Materiat z frezowania odwozony bedzie na
odlegio$¢ do 5 km. Materiat z frezowania jest wlasnoscig Inwestora.

5, WYKONANIE ROBOT.

§.1. Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét.

Ogdlne wymagania dofyczace wykonania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
5.

5.2, Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci | pochylen zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg z dokladnoscig +5 mm.

Nierownosci sfrezowane] powierzchni mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931/04, przy uzyciu
klina pomiarowego o szerokosci 40 mm, nie powinny wynosi¢ wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowcezas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy speini¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty material i oczyscié nawierzchnie, ‘

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasdw ruchu, wysokosé podiuznych pionowych krawedzi nie
moze
przekraczad 40 mm,

c) przy lokainych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
{Scieku)

dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt, b), ale przy glebokosci wiekszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawegdzie poprzeczne na zakorniczenie dnia roboczego powinny byé klinowo éciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogolne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 6.

6.2.  Kontrola jakoéci Roh6t podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé
pomiary .
okre$lone w tablicy 1.

Teblica 1. Zakres czestotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchini na zimno.
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L.p. Wiasciwose Czestolliwose badan kontrolnych
1 Réwnose podtuzna tata 4-metrowg, co 20 m
2 Réwnosé poprzeczha taig 4-metrowg, co 20 m
3 Spadki poprzeczne co 50 m
4 Szeroko$E frezowania co 50 m
5 Glebokosé frezowania na hiezaco

6.3. Dopuszczalne iolerancje.

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z
nastepujacymi tolerancjami:

- rownosc podiuzna | poprzeczna jak w pkt. 5.2.

- spadek poprzeczny + 0,5%.

- szerokos¢ frezowarna - petna,

- glebokosé frezowania £ Smm,

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogéine wymagania dotyczgce obmiaru robéi.
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkyg obmiarowg jest 1 m? {metr kwadratowy) wykonanego i odebranego frezowania nawierzchni
asfaltowych na zimno.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogdéine wymagania dofyczace odbioru roboét.

Ogdine wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 Wymagania ogéine” pkt 8.

8, PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogoine wymagania dotyczace podstawy platnosci,

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci pedanc w SST D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogéine”
pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej.

Cena wykonania 1 m? frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno obgjmuje:

- opracowanie Projekiu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze | oznakowanie robét oraz utrzymanie oznakowania,
- odwoz materitu z frezowania na miejsce skiadowania lub utyfizacja,

- skiadowanie,

- zakup i dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robot,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego
wykonania rob6t iub wynikajgcych z przyjetej technolegii robét,

- frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej na okresiong gtebokosé,

- odwiezienie sprzetu,

- uporzadkowanie terenu robot; zatadunek i wywoz sfrezowanego materiatu

- utrzymanie wykonanej hawierzchni przez czas trwania robot budowlanych,

- przeprowadzenie pomiardw | badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE,

1. BN-GB8/8931/04  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg.

ADM Projeki Sp.z 0.0,




ADM Projekl Sp. z o 6




D — 06.03.01
SCINANIE | UZUPELNIANIE POBOCZY

ADIY Projekt Sp. z oo



SPIS TRESCI
TWSETEP oeeeceeeeseeese s esnenenne

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST ...
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE .........

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE
3.BPRZET e
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE

....................................................................................................

MATERIALOW. ..ot erseeens e

....................................................................................................

SPRZETU ..ot e

3.2. SPRZET DO SCINANIA [ UZUPELNIANIA POBOCZY ..o e

4. TRANSPORT ....ocevrvirerrrcsereracnenneeens

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE
4.2. TRANSPORT MATERIALOW............

5. WYKONANIE ROBOT v

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROB
5.2. SCINANIE POBOCZY .....ovvovvovl

....................................................................................................

TRANSPORTU ..o ettt

....................................................................................................

T s

....................................................................................................

6.1, OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCT ROBOT .. ovee oo

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT ...........

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA ............

8. ODBIOR ROBOT .ocveceeevevrereseeseens

....................................................................................................

....................................................................................................

....................................................................................................

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PEATNOSCI ....vvevieeeeeeeeeeee oot ee e

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE ...

....................................................................................................

ADM Projst 8p. z 0.0,



1. WSTEP
1.1. Przedmiot 58T

Przedmiotern niniejszej szczegdlowe] specyfikacji iechnicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze $cihaniem i uzupeihianiem pohoczy w trakcie robot
zwigzanych z przebudows i remontami drog gminnych | wewnetrznych na terenie Gminy Sobkow w
2020 roku — Etap H.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegodlowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze
scinaniem zawyzonych poboczy i uzupeinianiem zanizonych poboczy.

1.4. Okreglenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sig
pojazddw, umieszczenia urzgdzen bezpieczenistwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzgea jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Odkiad - miejsce skiadowania gruntu pozyskanago w czasie §cinania poboczy.

1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupeinienia poboczy polozone poza pasem
drogowym.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definiciami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

1.5, Ogéine wymagania dotyczace robot
Ogdine wymagania dotyczace robot padano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY .
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sikdadowania, podano w SST D-M-
00.00.060 Wymagania ogolne”.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogobine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine”.
3.2. Sprzet do $cinania i uzupeiniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgacego sprzetu:

~ zrywarek, kultywatorow lub bron talerzowych,

- réwniarek z transporterem ($cinki poboczy),

-~ rowniarek do profilowania,

— fadowarek czotowych,

— walcow,

-~ plytowych zageszczarek wibracyjnych,

— przewoznych zbiornikdw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 \Wymagania ogolne™

4.2. Transport materiatow

Przy wykonywaniu robot okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych srodlkow
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

ADM Projekt Sp. z c.0.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.
5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomocy opat lub sprzetem mechanicznym wg
pkt. 3.2,

Scinanie poboczy halezy przeprowadzié od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z
zatozonym w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiezé na odkiad. Miejsce odkladu
nalezy uzgodni¢ z inzynierem.

Grunt pozostaly w poboczu nalezy spulchnié na glebokos¢ od 5 do 10 ¢m, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosié co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia, wedlug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupeinianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkow {(wglebieri) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupeic
materialem o wlasciwosciach podobnych do materiatu, z kidrego zostaly pobocza wykonane.

Miejsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchnié na gleboko$é od 2 do 3 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastepnie ulozyé w nim warstwe materialu uzupelniajacego
w postaci mieszanek optymalnych okreslonych w SST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa naturalna’.
Wilgotnosé optymaing i maksymalng gesto$é szkieletu gruntowego mieszanek nalezy okreslic
laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w
kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Zageszczona powierzchnia powinna by¢ réwna, posiadaé spadek poprzeczny zgodny z
zalozonym w dokumentacji projekiowej, oraz nie posiada¢ $ladéw po przejéciu walcéw lub
zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wediug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podane w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwost oraz zakres badan | pomiarow w czasie prowadzenia rob6t podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwosé oraz zakres badan | pomiarow

Czestotliwose hadan

Lp. | Wyszczegolnienie badas Minimalna liczba badail na dziennej dziatce roboczej
1 Uziarnienie mieszanki uzupelniajgcej |2 probki
2 Wilgotnod¢  optymalna  mieszanki 2 probi

uzupetniajgcej

3 Wilgotno§¢ optymalna gruntu w
Scietym poboczu

4 Wskaénik zageszczenia na $cinanych
lub uzupetnianych poboczach

2 probki

2razyna1km

6.3. Pomiar cech geometrycznych scinanych lub uzupetnianych poboczy
Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow po zakoriczeniu robét podano w tablicy 2.
Tablica 2. Czgstotliwosc oraz zakres pomiaréw $cinanych lub uzupetnianych poboczy

Lp. |Wyszczegbinienie Minimalng czestotliwo$¢ pomiardw

ADNM Projekt Sp.z 0.0, 4




1 Spadki poprzeczne 2razy na 100m

2 Rownose poditzna co50m

3 Rownoé¢ poprzeczna

6.3.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg £ 1%.

6.3.2. Rownosé poboczy

Nierownosci podiuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ latg 4-metrowg wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny przeswit pod tatg nie moze przekraczac 15 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych rob6t na poboczach.

8. ODBRIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania cgoine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projekiowa, SST | wymaganiami fnzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgee podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? robot obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— §cigcle poboczy i zageszczenie podioza,

— odwiezienie gruntu na odkiad,

- dostarczenie materialu uzupeiniajgcego,

— roziozenie materiatuy,

— Zzageszczenie poboczy,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci hawierzchni planografem i tatg

3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

10.2. Inne materialy
4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.
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1. WSTEP

1.4. Przedmiot 887

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z utwardzeniem pobocza kruszywem lamanym w irakcie robot
zwigzanych z przebudowg i remontami drég gminnych | wewnetrznych na terenie Gminy Sobkow w
2020 roku — Etap H.

1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres rohét objetych 88T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem utwardzohego pobocza za pomoca kruszywa famanego hiezwigzanego
{dawniej nazywanego ,kruszywem stabilizowanym mechanicznie”).

Utwardzone pobocze moze by¢ wykonane na istniejgcym poboczu grunfowym (wymagajgc wykonania
w nim koryta), wzglednie moze by¢ wykonane jednoczesnie z nawierzchnig jezdni w czasie budowy

nowej drogi {nie wymagajac koryta).
1.4. Okreslenia podsfawowe

1.4.1. Pobacze — czesé korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia
urzadzen organizacji | bezpieczeristwa ruchu oraz do ruchu pieszych, sluzaca jednoczesnie do
hocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze — cze$é pobocza drogowego, posiadajgea w ciggu calego roku nosnosc
wystarczajacy do przejecia obcigzenia statycznego od kot samochoddw, dopuszezonych do ruchu na

drodze.

1.4.3. Gruntowe pobocze — czeéé pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza,
przeznaczona do ustawiania znakow i urzadzen zabezpieczenia ruchu.

1.4.4. Utwardzenie pobocza kruszywem famanym niezwigzanym — proces technologiczny, polegajacy
na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu
{proces ten nazywany byi dawniej stabilizacjg mechanicznag).

1.4.5. Pozostate okresienia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robé6t
Qgolne wymagania dotyczgce robot pedano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania | sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1, Zgodnos¢ materialdw z dokumentacjg projektowa

Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej lub SST.
2.2.2. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza sg: piasek, kruszywo tamane i
woda.

2.2.3. Piasek

W przypadku wystepowania w konstrukgji utwardzonego pobocza warstwy odsgczajacej, odcinajgesj i
inngj, wykonane] przy uzyciu piasku, to powinien on odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13242:2004 lub

PN-EN 13285:2004.

2.2.4. Kruszywo
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Do utwardzenia pobocza nalezy stosowaé kruszywo tamane o uziarnieniu 0+34,5 mm, odpowiadajgce
wymaganiom PN-EN 13242:2004 lub PN-EN 13285:2004.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obeych i bez domieszek gliny. Zaleca sie
uzycie kruszywa o jasnej barwie.

2.2.5. Woda

Nalezy stosowaé przy walowaniu nawierzchni kazdg czystg wode z rzek, jezior, stawdw | iﬂnych
zbiornikow otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowaé wody z widocznymi
zanieczyszczeniami, np. $mieciami, roslinnoscig wodna, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi
Hp.

2.2.6. Skiadowanie kruszyw

Okresowo skladowane kruszywa powinny byé zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podioze w migjscu skladowania kruszyw powinno byé
rowne, utwardzone i odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscia

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

— mieszarki stacjonarne do wylwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujgce
wode (mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymainej,
chyba ze producent kruszywa zapewnia dostawe jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu
i odpowiedniej wilgotnosc),

— rowniarki albo ukiadarki do rozkiadania mieszanki kruszywa,

~ walce lub plytowe zageszczarki wibracyjne,

— przewozne zbiorniki na wode do zwilzania mieszanki, wyposazone w urzgdzenia do
rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardzania istniejgcego pobocza gruntowego.

Nalezy korzysta¢ ze sprzetu, kidry powinien by¢ dostosowany swoimi wymiarami do warunkéw pracy

w korycie, przygotowanym do utozenia konstrukgji utwardzonego pobocza.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach

producentdw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez inzyniera.

4, TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

4.2. Transport materialéw

Materialy sypkie (kruszywa) mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu,_ w wan;nkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
5.2. Zasady wykonywania rohét

Sposob wykonania robét powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatacznikach.

Podslawowe czynno$ci przy wykonywaniu robédt obejmuja;

1. roboly przygotowawcze,

2. wykonanie koryta,

3. uozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzenie | wbudowanie mieszanki),
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4. roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysigpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projekiowej, SST lub wskazan

Inzyniera;

— ustali¢ fokalizacje terenu robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdlowego wytyczenia robot
oraz ustalenia danych wysokoséciowych,

— usuna¢ przeszkody, np. elementy drog, ew. stupki, zatrawienie itd.,

- ew. splantowat pobocze istniejgee,

- zgromadzi¢ wszystkie materialy potrzebne do rozpoczecia budowy.

5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie podioza

Koryto wykonuje sie w przypadku utwardzania pobocza istniejgcego gruntowego.

Koryto powinno by¢ wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonege pobocza. Wczesniejsze wykonanie koryta jest mozliwe wylgcznie za zgoda
Inzyniera, w Korzysinych warunkach atmosferycznych.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie posiadanych
maszyn. Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowad do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢é wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacii projektowej t ST, {j. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w migjsce wskazane
lub zaaprobowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do profilowania dna koryta, podioze powinno byé oczyszezone z wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzehni podioza nalezy sprawdzic, czy istnigjace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza.

Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spefniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchnié podioze na gleboko$é
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt, spetniajgcy wymagania obowigzujgce dia
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokoéciowych i
zagescic warstwe do uzyskania wskaZnika zageszczenia 1,00.

Profilowanie mozna wykonaé¢ recznie lub sprzgtem dostosowanym do szerokosci koryta. Sciety grunt
powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapié do jego zageszcrzania, kidre nalezy
konktynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00,

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej, z
tolerancjg od -20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu | zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukiadania nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podfoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roziozenie folii lub w inny
sposoh zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli podfoze ulegio nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania nawierzchni mozna przystgpi¢
dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o SciSle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych ofrzymanie jednorodne] mieszanki. Ze wzgledu na
koniecznos¢ zapewnienia jednorodnosci, tylko w wyjatkowych przypadkach Inzynier moze dopuscic
do wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdinych frakeji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu fransporfowana na miejsce wbudowania w sposob
przeciwdziatajacy rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.6. Whudowanie i zaggszczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkfadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy pomocy
ukiadarki lub réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Zaleca
sig, aby grubo$¢ pojedynczo ukladanej warstwy nie przekraczata 20cm po zageszczeniu. Rozpoczecie
budowy nastepnei warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera. W
miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa, nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na matetial o odpowiednich wlasciwoéciach,
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Zageszczanie nalezy rozpoczaé od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podiuznymi, czesciowo
nakladajgcymi sie, w kierunku gorej krawedzi. Nierownosci i zaglebienia powstajgce w czasie
zageszczania powinny by¢ wyrownywane biezgco przez spuichnienie warstwy kruszywa i dodanie
bad? usuniecie materialu, az do otrzymania rownej powierzchni. Zageszczenie nalezy kontynuowad
do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego hiz 1,0 wedlug normalnej proby Proctora,
przeprowadzone] wedlug PN-B-04481:1988. Do zageszczenia zaleca sie stosowanie maszyn (np.
walcow, zageszczarek plytowych) o szerokosci nie wiekszej niz szeroko$c utwardzonego pobocza,
Wilgotnose mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymailnej z
tolerancja * 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé osuszony przez mieszanie |
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosé mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej,
mieszanka powinna by¢ zwiizona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zageszczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboczu nalezy zwrécic
szczegding uwage na wilasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego
pohocza powinien byé rowny i szczelny.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoniczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa i SST. Do robot

wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejgeych

warunkow terenowych, takie jak:

— wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza i gruniowego pobocza z ewentualnym splantowaniem
istniefgcego gruntowego pobocza,

- odiworzenie przeszkdd czasowo usunietych,

- niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie rob6ét roglinnosci, np. zatrawienia,

- roboty porzgdkujgce otoczenie terenu robdt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogéine zasady kontroli jakosci robdt
Ogoine zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaly zgodnosci, deklaracje zgodnoéci, ew. badania
materialéw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykonaé wlasne badania wiasciwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera,
sprawdzié cechy zewnetrzne gotowych materiatdow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystiqe dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwosé oraz zakres badan | pomiaréw, kiore nalezy wykona¢ w czasie robo6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

Lp. Wyszczegobinienie robdt Cze;;%tgvgosc Wartosci-dopuszczalne
1 Lokalizacja | zgodnoesé granic terenu robdt i raz Wg pktu 5 | dokumentacji
z dokumentacjg projektowa projektowej
2 | Roboty przygotowawcze iraz Wg pktu 5.3
3 | Wykonanie koryta i przygotowanie podioza Biezaco Wg pktu 5.4
4 |Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pkiu 5.5
5 Whbudowanie | zageszczanie mieszanki Jw. Wg pktu 5.6
Kruszywa
6 | Wykonanie robot wykoriczeniowych Ocena ciggla Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakoriczeniu robot\

Wykonane utwardzone pobocze powinno spelnia¢ nastepujgce wymagania: .

- szerokosé utwardzonego pobocza moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej nie wigcej niz +10
cmi-5om,

- pierdwnosci pobocza mierzone 4-metrowg tatg nie mogg przekracza¢ 10 mm,
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- spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancig + 0,5%,
— roznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm, -2 cm,
grubosc utwardzonego pobocza nie moze sie rdzni¢ od grubosci projekiowane] o + 10%.
Zaleca sig badac grubo$¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?,
a pozostate cechy co 100 m wzdiuz osi drogi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdine zasady odbioru robét podanc w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”,

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
iezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie koryta i przygotowanie podioza.

Odbiér tych rob6t powinien by¢ zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine”.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? utwardzonego pobocza obejmuje:

- prace pomiarowe i roboly przygotowawcze,

— oznakowanie robét,

- przygotowanie podioza,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

- ewentualne Scigcie istnigjgcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie
gruntowego pobocza,

- przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywa famanego,

- wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wediug wymagan dokumentacji projektowej, SST i
specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, kiére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sa usuwane po wykonhaniu robét podstawowych,

~ prace towarzyszgce, kidre sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (patrz:
poz. 7i8)

2. PN-EN13285:2004 Mieszenki niezwigzane. Specyfikacje (patrz: poz. 7 i 8)
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3. PN-B-04481:1988

4. PN-B-11112:1996

5 PN-B-11113:1996

10.Z2. Inne dokumenty

Grunty budowlane. Badanie probek gruntu
Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych (W
okresie przejéciowym norma moze by¢ stosowana zamiast poz. 4 i 5)

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Plasek (W okresie przejsciowym norma moze byé stosowana zamiast
poz. 4 i5)

6. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. nr 43,

poz. 430

7. Wytyczne utwardzania poboczy. Centrainy Zarzad Drog Publicznych, Warszawa, 1981 1.
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